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TERMINOLOGIA

A = ANCHO
Punta del borde de corte an la parte postenor de la boja.

B - CUERPDO DE LA SIERRA J
Distancia entre la parte posierior de la cuchilla y la «
garganta.

C - LONGITULID
Mediciin de ko largo inial de la siera ointa.

DO - ESPESOR
Medicion del cuerpo de |a hoja

E - LMD
Lado opuesto de la hoja de los dientes.

F - DENTADD
Distancia desde la punta de un dente al sguente.

G - DIENTES POR PULCADA / 25MM
Namero de dientes (paso conslanie) por pulgada (25,4 mm).

H - GARCANTA

La zona curvada entre doe dientes, donde |as
virutas se acumulan hasta ser eliminado.

| = CARA DEL DIENTE
Superficie del dente donde se forma la vintafrebaba £l denta puede
tener un angulo positvo, negativo o recto. (Rastrilio)

1 - TRABADDO DE DIENTES

La fexién lateral de loe dientee para permitir la ceparaciin
de la sierra a traves del corte.

K - ANGULD TRASERD
Angmbl:lrnﬂ:inpur I parte de atréas de los dientes y una

linea paralels a la punts de la misma.
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SELECCIONA LA SIERRA CORRECTA
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SELECCIONA LA SIERRA CORRECTA
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SELECCIONA LA SIERRA CORRECTA
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LA SIERRA
CORRECTA
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SELECCIONA LA SIERRA CORRECTA
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SELECCIONA LA SIERRA CORRECTA

CINTA

BLongibud de la sierra

La longtud os la siena da cinta dapanda de ia maquing utizada. Pam deteminana, corsuie & manual ée sU maquina

<

)
B
£

SELECCIO




e ATV A MAMEIN ) A A

e — .
“h‘ LLTE Y -
S—t - o
¥ 5 kit o e
‘-——*.‘:-"""‘-—.,-_.‘-
“huv“.tulh‘-s.

==

et
e W iy e St

POWERCALC

. '\v { m
E} progmmm onling PovwesrCalo ayuda on i solecoion comacta Stam Power{Al
Chamee de Msdadis oo ) SmsRcn
da ln s de anta, ndoands con precsion PTp— S —
*  |assemas de ontn nocadas o acuando con ks Lt ]
Acnan Cavtome < 0D AEAT | At 1 et
INfommacionas nrooucinas q‘ Doum v iMe®
= Anguk, welooiod y iempo o8 corte que genermn Un meor oo canade baoe
A Dl
parformancs ot aeeuiids
*  Asfogamcion adecundn parm gamntaar mayor vida Vo 458 NTY
Mo 530530

Ul Os ias skerras

- - - el eV Fae i o Tom ]
OIFERENCALES DE POWERCAL e 3w SR
* L0 base de NiDe poses 1odss B8 MGgUnas de s oo ——
R e ) .
pemepoles abocantas de mundo . L —
*  PowerCde ganam nfommas oon los dalos do oo s 2008 3¢ 1ome e | Gosemn
TR NG P [P 3 Y | Fe—
Pea merar of performanca an la produca on AT T N v e | 1 S~
*  Las smunaonss panmanaeen grabadas on of |
-3 - e ————
PrOOrama, PUMEnc tenar BCrEe0 B IBS MIRMas an RIS
CUEX) A6 TTomRnto reaanam

L SRS S )
COMO LITILIZAR POWERCALL
=  H o onine el programa o graiudo
= Ingrome o www.storrett.comeom.miipowercalcls y
aanerio la productyidod on el proceso de oono

= Ingrese o www.siarrett.comoom.umxivideosy vea 0
Una Samoamcion o8 usn

Storrent



BI-METAL
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CARACTERISTICAS
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BI-METAL

INTENSS™ PRO-VTH

CARACTERISTICAS
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*  Moyor panetimcion en & malersal porpormionsdo
oorkis mas rapados

* Al reastanoa ol calor y a la abrasion
= Accon puEsants 080G hanes qUe QENoMa Mmanor
B5luerzo oe conte

APLICACITONES
*  Acero homamenta y acor [Epice
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BI-METAL
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BI-METAL
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BI-METAL
INTENSS"™

CARACTERISTICAS

» Geomalna da los dendos rolorzada

*  Dientas 08 acer0 oo MA2 y cusrpo os aio
ressionon

VENTAIANS

*  |ooal pam sor usada an magunae do sema de cnta
QON BVANDS ML, 88) COmo MmMDEN en miguines
comvencionsias con avanos gasvilacional

*  kigal parm metneenes, marTisramentos ¥ pequenos
mecanzncon

APLICACIONES

« Cone de chipas, sstructurales y solldoe de acero
carbono, slumimo, cobre, laton, hiero fundido,
aceros aleados, acero inoxdable, elc

*  Core do s08dos de pequena y medana demenmones

Ancho x Expesce
Demads N Candlog
= sulnadas
" )
DA 003
\ o
' %L
TR 120035
i ]
xi 14 ca
' e
Nl
412120 112x0050 i.-4 w T
Se Olerde 13

Guanipialaches a0 (e sctdacs pae lados o aretoe e mlles de Eoducon oo las
orhon de TELET g dham
Pobs Poachuolon sdpackides tago coraua LT DO (T 0F LA L 0emA

starsttommy | 1§



BI-METAL

INTENSS" PRO DIE
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BI-METAL

UNIVERZ"

Starcent  Univerz®

CARACTERISTICAS

* Tecnologia - Split Chip Advantage

*  Mubhples anstas de corta - Multl Edge Pafommancs
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AFLUICALIUNES

* Maiquinas portatiles
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CARBURO

CARBURO

ADVANZ™ MC7

CARALCTERISTICAS
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CARBURO

ADVANZ" MCS5

APLICACIONES
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CARBURO
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CARALCTERISTICAS
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CARBURO

ADVANZ" CS

CARACTERISTICAS
«  Dignlas con punls ds cebure
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CARBURO

ADVANZ™ FS
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CARACTERISTICAS
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CARBURO

ADVANZ™ CG

APLICACIONES
* Neumaéticos con cinta de acero
* Matariales CoOMmpUesis
Praslticos reforzados
«  Compussio g grafilo
*  Aceros duia
* Fibmc da wdno

CARBURO

CARACTERISTICAS
. Fosoan arsia do corta continua © W
*  Excalents vida U oon alte resisinne @ o latige

VENTAINS

* el pare cortir maletiaies dures y'o ahwsvos
Excedants acabado y peecsin de corls

Ve s suparior

Ancho x Bspesar - Catlioge
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CRAMANTADA

24

DIAMANTADA

ADVANZ" DG

CARACTERISTICAS

* Ansia de oorle mvesTEa oon granes o8 gamants
. Ansia de corte continuo

*  apo de alta resistencea

VENTAIANS

*  jdead para cortar malericies abrasiyos que as
Samas convencioneles no consiguen conar

*  Coras praceos y oon axcelania acabado
Excalents vida Olil con ala resietenca a la fatiga

AFPLICNALCIONES

*  Vdno

*  Camamca vindcm
= Sihoo

* QCrawo

. Fioea da viarno

. Pledras

" Pyax

s Jdeal para maquinas que poseen alla valockdod
de courle

-

-
‘/

Anko o Bipess
Grarulaio N Catdlego
-m palgedm

s Metke 1555 o
CO0~ Wadana 3488+ C ~ Dorlwac

e e R L
Mok Pocicts saeoning e bae contula
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ACERO
AL CARBON -

DURATEC™ SUPER

CARACTERISTICAS

=  Fobncadan con acem espeand da olto benor
g8 carbono

*  Cuspo Henbio

Z
i
o
0
2
X
<

VENTAINAS

o Conee rxiioe y an conkena

«  Conee econdemicas

»  Puade ser soldada con equparmeento sstancar”
de soldacura

APLICACIONES

*  Acsrn al Carbon de maguinado facy

*  Tubos de noseo ol cabono

*  Matalas no Bmsos

*  Micarta y plastons

* Compensado y MDF

«  Camon

*  Kkioal para méguinas vedicaloe y horzontadee de
baja produccion

* Pamocivlas en talleres mecinioos, haraias,
malricerias, sbanislonan, oG

damviieom rex | 25
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ACERO AL CARBON

DURATEC™ FC

APLICACIONES
- Neumaboos radekss con cnta de acero
= Chapus lempladas oo Gspastr db nisia 16mm
*  Pira magquiras varicales con wiloodad da corta
supancs a 2.000mrmn
CARALCTERISTICAS
*  Fabncads con aosro 4l carhon con
1.5% o8 Siloo
Cuspd con sxcelns faobilkiad

VENTAINS
*  kieal poma conler malerisies que B8 dminas
oorvercIonains no corton
¢ Ala resaelentas ol esgaals y o il aDeEsdn
de Crmedd o3

Gormietans o0 s Socade e odoe e 41ehos.
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ACERO
AL CARBON

CUCHILLAS
DE CINTA

CARACTERISTICAS

*  Dwsparblss con ahlado smple o doble
aflado, &n cora ractn, scabop, &0 *V" u
ondulecio

* Fabncadas con acsro &l carbon € INox

. Samas axtramadaments atiaoas

ACERO AL CARBON

VENTAINS
*  Producen corles rdpidos, sunves y
proceos, can excolente cosbado

*  Nodeependcien motesial ' | i ' ill
APLICACDONES

- 6"-‘-‘"‘3 CAYD = Cortr Nectn Bisel Dabie CYYDI10 « Carte o "' Bisel Dobie 10 Dp
* Comay plasiicos blandcs

e g '5 'ﬁ
* Corcho

€SVD « Cortre Stallop Bisel Doble €YYDIA « Corte en "V* Bised Doble 14 D9

| e |
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SIERRA MECANICA

<
BI-METAL BS o
BORDES DE CORTE DE ACERO RAFIDO ‘E
U
CARACTERISTICAS APLICACIONES %’
«  Disponibles en la linsa malikca y pugeda * ST paEn MAQuInGs Que 5on ulliznoas pars &
*  Dientes de acero rapido tamplados y rsvenioos cortes de aceios &N genaral E
*  Cuerpo de slaacon muy resistente a inpoctos *  Pusdan ser utlizedes en todos [0S 1ipes 02 cora, w
y qunebiras inciusive en saccones lamampides l-ﬁ
A C
VENTAINS - - -
*  Son practcameants romptbias, aun bajo s [ ',D R Bl
mée adversas condicionee de cwle. ENcienca e S Ty _EEY] A3 L '

iniguaialie en los cortes

s ) Sraevett P vern J T -

TABLA DE CORTE PARA LAMINAGS DE SIEARA MADUINA - BS YRS
Espweser Sal Matnnad

D 20rem a £0men Do 80mim a 90mim  Supecice 4 rim Veloodades clel Arvo s
(De 345 a tU2%) [De1 10" 2 392 Supesicr 24029 Golpes por menuto* *

Meterial 2 wer rursadu Mota J0mm (N4")
Acwro fijo Carbano
car Wedo Carbomo
ALere A?;—ab(-r =
" Aoowo Carbemo con Bajs Akt
Acero Cirbons con Alts Aluadidén
Acere de Mecancado Fachl
Acero N"l;iﬂl--:l
Acwrg &u;ui: Baa Adeation
AL REPIIO Alla Aleadion
Hierre fundido Case
hhrrc- -'unédo (;uu

Herre funddo Case

Hiewro Fundido Malea bis

.-
4
-

-‘

|

Hieero Fundido Austenitice
feconesd y Mons!

Acwron Inaxicialbzies
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Lotdn

Alundo %0 - § 100 - 180
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SIERR/A MECANICA

<
REDSTRIPE RS L
ACERO RAMIDO Y RICIDO Z
&
CARACTERISTICAS APLICACIONES 3
. Desponibies &n 1as Wnea méinca y pulgada *  Wtlumdos an of corle do una gran vimnadad do <
*  Fabncadss en aosro mpido al molibdend de gran matanaes x
durabsdad {5
«  Tolalmaris lemplectas 1)
2 A = o .C
VENTAIAS | |
*  Durabfidad y efciancs te corle ’ - : 2 |
*  Rasistente f Prasionas 08 aVance MUY PRsAdas y e e !
POpOraong COrRs repeios

S /USRI rosirner [ 10 »

b s dirale e et gl i Ll Lo o ol A Bl s s g o gl o AASARLALSALALLLL LS ol
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Lapeaor det Muterkal
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el 1,107 (0w 192° w2 N2%  (Supenor s 3.172%) Golpes pot ML be* *

Matetbe! o sor wortado Hasta 20eum (3727}

-\.’-m I'n|o twtmm
A(No Mrd (vnmr
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Acwrn Carbhoro com Alts Alsacicn

mado Fack
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Himro Fundido e
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RECOMENDACIONES

EL ASENTAMIENTD)

DE LA SIERRA NUEVA ES
NECESARIO PARA DBTENER
MAY DR VIDA LTI DE LA SIERRA
jToda skerma nueva debe ser asantadal

Este procedmiento garantiza mayor vida utll, cortes
mucho mis rpkios y deesmpaeho supencr 3o la s,
JAtencion! La wda ¢e la |s siefma cinta

puada eetar signilicaivameanie comprometide i

los procedmiontos de aSenamientio No 86 siguan
comocinments

n
17)
Z
Q
o
<
(8]
%
&)
w
1

COMO ASENTAR Y PROLONGAR
LA VIDA LT DE LA SIERRA

Los dientes 08 UNa SBrmA 58 it nueva Banan &l cote
muy Wiiado, por o tanto, pan soportar presiones ve
corte aplicadas en ja utiizacion o 1a siema cinta, la
punie @8 cada dients 38 o Samn debe taner un
deegasie nulural hasta la obiendadn de un rado
extremadaments fino

Matoriales 1acilos de cortar (con “IC™ supeorior a

J00m®) COMo acero Carbono y otros

«  Saleccore o veloddad recomandada de in
warm da cirta pam of matonal o cor
cortacio

*  Heduzca al C° (Inoce da Corla) on 50°% del
nidcado pam los pomeros 3 minutos de code

¢ Dospuos de 060 panodo, aumenta grasualiments
ol ovance hasta alcanzsr of valor noomal da corte
recomsndado

«  Asegirece que haya renocion G vinutas

* Evile vibracin

Matenaies dificlies de cortar (con “IC” debajo
da 38cn como aleaciones a base niquel:
inconel, acoros templades, acoros harramientas y
acoros Inoxidables
¢ Selencons 1 Yalociisg recomentads de ia
samm e cinta pas o materal 2 sor
cortaco
*  Roouzra & G (Inchos de Core) an 3075 ol
Indicado pam s pnmercs 20 a 30 minuice
da core
*  Despuss de sse perfodo, auments & avance
gramelmsrne hasta aicanzar ol valor nomal de
porie rscomen dea

> Wm QUOW'O“W"“VW mu—mmo&.zmm ‘mamnmw;aa
¢ Bvita vibrcon FITH B IO e O TR

dartlcommx | 33



RECOMENDACIONES

INSTRUCCOONES PARA LA
INSTALACION DE LA SIERRA
CINTA

Sempre sga los msiruosonas del fabncanta de su

magquing de soms de canta para sfectuar adecusdamento

o IRMPIRZO UR 1A 5K O oritin

Starratls © sus eMEkAdos N0 SEHAEN reEPonsantias por
105 recCmMeNCACIoNas SUMMISTAAAs Por 106 InhNcANes
o9 MG Unas.

Las Informacionss ganarmias aqul SUMINEMORs Son parm

ayucarsa an s insinlacion odecuada 08 13 sarm ainta,
La Instalacon asecuada os la sisrma anta ayuda en &
sumenio de la eficianda de cone.

* LEACS WTeojon on Sequrkian, el oon punterns
rasistonts y protecior auddivo

= YO h

SICA ESTAS INSTRLUICCHONES

CLNDADOSAMENTE

*  Sga lodes 15 eoomendacionss oa sequiiad
mastradas en sl catdlogo da ppamcones y an
1a5 alqustas 02 la manuing. Heconozca y lea las
sahales 06 segurdnd Y e CUIdacos como Paligro,
Culdado y Aviso

«  Siga 88 inetrucciones de netelacidn de la siema
cnta 08 acusrdo con k2 marca o modedd de ia
méauing de sierra dnln

INS TRULCCIONES BASICAS

PARA EL. CAMBID DE LA

SIERRA CINTA

*  Remueva cuakyer tipo de viruta de las guiss, de
Iis v y cies bos volanies

* Posicione 8l cepilo da fimpiaza da vinulns lejos de
Iz warm

*  Dismnuyn [ BNs0n o8 1 SersE, susls s guies
¥ JeGNUas ramueyE §1 sem

u| Starrett

Selecoons | sems do noussdo con @ malaral o
sar ooelooo

Desansoie 1o Gma con cudads. No (o e
Cualguier inpacio podra msultir on & quisbm de
los diontos, o que #n a roduor ol dosempoaio de
Ia sierma

Ouserve of sanbdo de corte al rslalir & sieem

Apique |a tension aproplada en 1a siema
Culdad con 105 punios de peligro y mantenga 1as
mance y ropas [ejos de la maguing en mevimento

FPosicions la gstanck e Ins guies adecuadaments al

matenal 8 ser cormdo

A RISt 106 FOSAMIBNINSE Y0 106 pastias-guea

Apsta of capillo de nplazs de vindn de maodo a que
akance lavements & fondo de ia garganta del diente

@ (&

Ve que 16 nivales do tudo hidraulco cuando
saa aphcable

Onssnve In concantracion de acans en a solucion
08 BOURNID CoN 1 IBeomencaciin pam of
material a ser conado

CANAL OF VIDEOS STARRETT®

Camo manpuiar una siama ointa

Como instalar una siena dnla

Como conar con una siama cima

Como cbtenar a mejor perfonmance de sy
sarra e cinta

www. starrett. commx/videos
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TABLA OE CORTE

TANERAN D COURTE /7 BiI-VETAL

Dimwrninion dae Lo Freaa o)
Mabarml Volooded / Indee do Cote we
Norrea ABNT / AJSL/ SAR Dureza m/foi
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CALCULDO DE CORTE

CALCULD
DE AREA.
Lficn todos las rmeshcas

&0 CmM Pl odienes el

area en om”
CUADRADO
aroe = 1Y

AEDONDO
nron = D% 0,7854

O

TUBO REDONDO
aen ={De* D'} x 0, 7854
.

=
- | DI |De
Al

LS

TUBO CUADRADO
mwea =101/

8

!
R

AECTANGLILAR
ama=FExL

4
1
"

EEMPLD DE
CALCLALO DE CORTE

Mtalirlni- A0AD IN0x QuBBNITCG (SAE 2718)
Formalo: redonds
Dimension: 101, 6mm (47
Volocidad: 21 o 24 mmm™
Indice da Corte: 10 a 13om?ymn®
“dé acuerdo con I abia de a pagna 36
TC = Tierpo de Corle
TC'T?:' A = Arva del matsnal
I€ = Indice da Corta
TC = 81 O/om?® - 13am®/men
TC = 614 rminutos
Slowra a ulllizae: Pnmalloy™ (pagina 10)
Dentado: Paso vanable 3-¢/F (pagna 7)
N° Catalogo: PAZ7x3-4P-3.92 (pagna 10)

CORTE DE OTRAS
DAIMENSIONES

Mutlipique la velocdad Indicada en les
tadias de los péginas 50 y 51 por e
factores do la siguante tabla do acuerdo
con o dmenson o corar,

Dvmmnsion ! mm Factor

1 wn

CORTE DE MATERINS
ENDURECIDOS

En el caso de que el matecal a ser
cortac prassale ung dureza supenon o a
especiicac an las tablas (pdga. 50y 51),
multiphque ka valoodad y of indos do cora
(AISmMnLAenco i velociind y aumanancn
o bampo 6 cors) por los luctorss do

sgusiree Babk

Dderenciy ertre b Fosrm
timeczs macontrada p fa fredm e
Auren esgeinds Veioridad Conte
Ay X% am o3
De &% 8 75 0.0 AL |

O 75'% 2 TN

mae ACHAT e Aw

CORTE DE TUBOS
O MATERINLES
ESTRUCTURALES

DAEDAMOS PHOCGIET C8N ITIEMO MNG0,
colculande ol e def medenad,
seleccnnando of dentndo segun
NCCACON (paging 14), valocidad & Indes
@9 cotta (pagnas 50 y 51), Parc cormagr
&l gvance de core (tlempo de cofa),
multiplicandn el Sampa calculado por el
Tector de comeccidn, ds acuerdo con ia
sguanio bk

~Factor de Canmeccion Espaice (o)
dul Tempo de Corte -

A ids
sa 0
.7 7am
1A Mals
\J A as)
Frin Comrd) Crs o0 s, fOUs L weosea! o ol &
SO 00 et 00 0 0k et 45 7 GO 1000 B0t 0 08 (ke

O 08 Sl b hae gl 24 3 )
CHAMMADMNA TRIWA A4 S0 1A K00 I W (I e 13 seers

Pera Bmnus 00 worrs de onts g

B & GO Durated' ™ Qupers FId

reduzssy o vwicoKiad de cortu e
SO% y ol inclicon de corte sn AOY,

ANALISIS DE VIRUTAS
1 Vintas gruesas y pesacdis, oan
oolomeiin nonmal dal materdal
ndoan alto avancs de corte
2 Gruosas y wrulades, mdcan altn
velookiod y avance oo cone

3 Viutas inas con colorackn
oSCUME, NCKcan poco avance Y ailta
valocided de oorle

4. Vinatas feoddies, lpo resone, con
colomein clom dal metsl corindo,
NUSCEN CONMCIONSE WBaes de cols

U
08 [.c

W
[
1 8
O
L’L‘

C
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GlaEHRE D LA LANINA

o

Maabas mrie s tege

DLSGASTE MEMATUNG
OELOS rENTES

CORTE UN MECON

N\
~

QLYEBRE DE DENTE - ESPALDAS

R

DESGASTE $0L0 08
UNLADO DELOS DENTES

u| Storrett

SOLUCION DE PROBLEMAS

Sema moorisch
Twrrhea v e dawin rrcirecin
Avanied v CUNe LD
Tl e lorte Prsrmetn
Forman ol isen s on bt 10w Lpeteinm
Smern wxzansio sl mps Sel valanis
Acarey ol Satavies del ot of

Presddin enirsday Qe Lo o s by b cakes,

Sione netdody cen of gomid do cofe vk

Procodineirto o0 wse ELTANED Tudwuedo

Mrisad dom w v e e e peoady
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Yonocat 11
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foma pmoloca
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Dot wrapgeeedy
Pottoguiwcdie vt
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VoD e CONQ eaceiv
Tersatu rashoerie
Tabu tie! haime saerer fuada

Cotwny wurttan mongy) sgee s ln

Cep o de LIrpaess 53900 0 Wl pONCnnsh
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Casas dhe s isimcins. brachecia e

Yecficar b sobooion de b rioma

Aginier i Swrsicn o be saen, verfepon
s rnind e sgermezn

POul! s prcaes i N asile
Verdiow bas e smoeeddd e v e Dk
Aralai s giden s imrzrw
Aapmer b wvscenn nel wivite
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