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Nuevo panel con excelente visualizacion y facil operacion
Acceso al metodo de operacion

Arceso mads facd & la imformacidn de b soldadurs

Funciones fibciles de user

Visualizacson detallada de las funcionss internas

S rruesitng chetled com s funciones ingernas, | lunciones de
gestion de b sokdsdura wios erones, y e pueden otz s

T s iy Sl iona Bos peoblemas sin necesidad de un manisl
e et cinnes.
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Visualizackdn de o resultsdoes de |la soldediera

Uina vz tinalizada Lo seldadura, se muestan regisinos coma ol
e de sotdadurd, Conturmd de lambe e y & apite de (gl
Estoops Uil para o comircd de calidad de 3 soficdadrns v la
predicoien del fiempe de maraenimisnim
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] Fumclomnes e gula de seidadura

L ol icrmes de soldadurs se establecen sulomaicsment= con
solo sefnccianar o 1lpo die unidn v espesor de @ placa. Esta
han i ayida .3 estalecns 5 Lonchiciones parg a0uellos qua no
sstdn lemidansdes con el trabagp de sokdadura
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-| Vislbllidad mejorads de la pantalla d= la
corrienta (ampergle) [ woltale
La& pantalls de wisuahracitn de consnte lamperais) £ voltaje e
144 mis granche guss bz antenor, por loque podrd vl
A s cuiarckn asnes aksfndl o Lo Mg Ena de sofclan

Pantalla LCD facil de leer

e de cambdar facimenie o tamano de & letra ¢ ol color de
Jondnded panel segun &l engoma o sy laakecoidn del
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Busqueda de |la durabilidad y

de mantenimiento

B El mecanismo de flujo lateral de Welbee

| Alta resistencia al polve
by fishifded gracas a by estruchora separada que amipids [ smtraca '|
e palv e s 2oma o mantaje de s comnonenses decIndninos il

| Féacil Mantenimiento

Al porvrolar la rotackin del ventiador de refrigaracion seoln al ciclo da
reaste y o b lemgeranap embierds, oo posds minkmilar b oeodraks oo
maferias sotrefas coma & pobn. Ademds el soplado de @re puede

raaizarse sin abor b mioouing, io gue faciia i impem del poteo y de

Sz

Electromnic
parts araa

Las diferentes gamas de pruductus estan disponibles para varios tipos de soldadura
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Soldadura manual DL y TG 08 [amangue por contactol puede utilizarse con todas las maquinas de soldadura:
Proceso THG requisre el kit de la valvula solenoide (ver plezas opclonales)
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DC Pulsado/Pulsado oscilante | pacor | (Paooc) (P50

La soldadura por pulsos Welbee se ha refinado para permitir la
mejor soldadura de todos los materiales de acero, acero
inoxidable y aluminio.

| Soldadura por pulsos de alta calidad por Welbee
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Acero dulce
Mo s reguisrs nmguns (ECnica especial para oblensr harrnoscs rasiflados
de soldadura con menas salplicaduras y perfilos de soldadwro undhormes
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Acaro inoxidable

La transterencia controfada de gotas permite obtener buenos cordones de sHdadura
inGluss éan gotas furdidas dé alambre di acess noaadasle altamenbs viscasas,
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S pusde obtener hermascs cordones de soldadura suprimiencda la generacin de
saipicaduras do particulas finas.
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Pulso de soldadura inteligente mas adecuado
¥ por la tecnologia de IA NEW
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Bl pailag intalipanta as Ol para Enfncin del |
reducir kas salpicaduras en las que
prodice la aparkcidn de salplcaduras.
para ajustar auvtomadticameante la
farma de ocnda del pulsa a ks forma
mias adecuads pars reducir las
salpicadsras, de scuardo con la
baae e reglas desarraliads
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El modo de acero inoxidable mejorado proporciona UNEW
una excelente apariencia del corddn.

El arca supvwe creads por ka nueyvs forma de anda desarrollada ariginalmente realizs una transferancis de gotas estable al
tiempo que suprims la guemadera de saldadura, que ha sido un prablama en |8 soldadiera de scers inoxidable. Sdemds, s
lemgituid corta ded areo mebors s precaeidn an s posicidn del dreo v &l rendimsenio das manipalacion,
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Las alamibres de ascoria baja con baga cantenide da S tienden & causar un arco inestable en ka scidadwra de alta velacidad v
tienen tartos problemas como desalnesmiento de cordén, socavamiento y adhesién de salpicaduras os particulas grandes.
Este moda estd dissiado espocificaments para alamiores de bada escarla para resoleer ostos problemas. Se puede hacer una
mokiadura altaments eficiants. creando cordones de saldadura ssnesdos sin defectos de zaldsdurs incluso an soldadura de
alta velogidad
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Lograr una estabilidad excepcional en la soldadura CNEW
de aluminio de placas de espesor medio

B Secokin Eronsesrss

Em k& =oldadurs de suminio en los rangos de
corriente madis v alta ol arcs tende & volosrae
inextabia, b que chusa problemas tales coma
perpenieg de Sorddn y mala penstraciin,
Originalmante dasarsollado MS-MIG de DAFEN as [
FEEEEtEnlE A |68 SerturBesiornes ¥ manlisns ConELaRtE
I carrsane @a aokisdura, inclued e lon rangos de
corrignte medis y slta el arcs astabla logra
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didFmatra de 1.5 e
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CB T' E X 100 Bajs Salpicadurs) PA0OLIT | PS0OLI | M350LIT

Fortralied Bridge Tramalfer- Expanded

La generacion de spipicaduras se pusde reducir
hasta an wn BO% an los rangos g corciente baja,
media v alta. Dada que o cantidad de salpicaduras
gua S8 adhéaran ol matal bass 26 puads radser, al
timmpo gara eleminar dicha salpicadura e puedsa
moortar. Exto contribuye a mejorar e aficlancia dol

irabaje.
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Soldadurs CD:

Libre de trabajos de eliminacion de salpicaduras gracias
al control de precision de Welbee
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Soldadura DC

La soldadura de alta calidad se puede lograr en todos los
escenarios, rangos de baja y alta corriente.

El alto randimeanto de schdadura se pusde demostrar en una amplia gama de splicaciones mediante al uso des magquinas
aamiautomiticas y avtomaticas. Se pusds lograr ung agariancia unforme ded corddn dabicde a los pocas cambsns on la
longitud del & oo, meless cusndo |3 extension del sfambres fAuctEs v en s soldaders de alta velocidad,

Corddn umifarme y da
eEcEmnte spiriencid
con poca salplcoduwrs

| Condiciones de molcrdurs

W Cornipnne de eoloadura 1708
| W Siolings o arcos 16 B
B Eepesor de placa 1.6Gme
B Ciarmeyirn cy slymikee; @ B
B Walorideat de e & Rmimin
& Gan de prosecckin: MGG

I de extension

El arco estobia ronhzo corconss
o soldafurs planod Incluso &
Tl COrriEmie

Condicinrss ds sclduthors

& Coorirme an scldsdurs 3HHA

W Vortaje de wroce 35

W [pasnr s placs: Smm

® Diamairo e iambne: Fus ogred 1 2me
W Vel o elay: A%omimrin

& G oy peroheccide: G0

Comodidad y estabilidad proporcionadas por el modo

Cuandd &8 axtianda al cable de alimentacion el areo tiands & valyarss nsstable, En tal gasd, ol uwid 4o 8318 mods minimaga la
influencia de la perturbacidn v, por lo tanio, se pusde proporcinar un rendimiento de scidadurs astable,
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La amplia funcionalidad de Welbee y
el control de calidad basado en loT

| Las convenientes funciones de Welbee instaladas de serie

Con el puerto USE equipade de serie, se pueden leer facimente varios datos. Mediants el uso del *Smart
Wﬂ;% Ewer” gue s puede descargar de HP, puede graficar facilmeante los datos de soldadura leidos en
su PL.
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# Valores de configuracidn de b funcidn inherna

| Facil conexién a dispositivos externos

Una linga de nterfaces astd abendantemente disponiis
para conectarse a un robat. Una amplia gama de cpoones
asit dispanible da acuerds con especificaciones de
comunicazitn particularaes,

C = Andltes IFR- 101 WE
- Etharhied 1P IFR-300E)
'_ < PROFIEUE FR-EIO=E
= Dewicehiet [FR-G000N
= PROFINET IFR-BOCPH
Simplemanta abra |6 padudna vantana an |e parte Bost1anor Al al @r
& L fuante de poder de soldadure pars conactarsa | Allmentador da slwmbre pers robot
Acdmanta 8 un eEUIP0 SXTETS Sin FarramEnta, [ Alimentadar de staenbes Modeis - J——
o e Ditmetro de slarbra splicable  mm LSS, 0., 1.0, 1.2 (1.4), 6.8

m P = [

Tigns ca wharrisrs o
Vlscidnsl Op simarn frgimin 22
Di 5 188227 Ex 238
e T mm (o = inchups Cabina]
Py ki T

f P e ol SR E T O BREN SO STV POTE T, b TR L DR Opcha

Panel LCD de alto rendimiento :
con excelente capacidad de personalizacion

| Caracteristicas del pasel LCD (E-2664)

[I Apundariss ieomes cetandor insioledos |B idiomsas]

P oiescrds wCrena plorasn  plaghls paedbes o Bons| peghs Bongs) pAssdn piaaeTis bR
F1 Panel 1601 que se puede operar Ecimenbe inchibo con QUANDES t CLAIND PUESIEE.

El aL'?ﬂ F?Ei:rﬁhaﬁl?mwmnn la pantslla de macio @8 puedan personalzor para
L [ 1
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Parwil LCD t&ctl grands v alamemnte v=ibls IETIHACIGNHE
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8T Monitor de soldadura Welbee

Los datos de hasta 100 fuentes de poder de soldadura se
pueden monitorear colectivamente en una PC para
respaldar el cnntrnf de calidad.

Eaprud-l'r al gstado de lpentey = c
poder de soldadurs incluso ‘Copar do obimner ﬁgﬁlﬂﬂh da |as
an una ubicatEn remata, fURTim: £ pcee L

En |z pariziio de monitoreso recaopilada, pusde monitorear En |a pantalia de manitoreo indiwidual, se puede verificar
e st &l estado @e funcionamiEnto de cacla Tusnis de |3 emrrigmde de soldadura, &l vollaje del arco v las

podlar de scldadura, sing bl e errares condaionga de almernissdn dal slambre ¥ tambisdn as
alvartencias s un wikEino, pusden delsctar inmadiatamenta las anomalias da

soldocuro estableckendo los limbes supenor e inferiar.

Bl cortr of de calldad y |a trazabllidad pueden

Lag datas &6 saldadira & pupdan soganizar e una Lok datek de sobladire sa graless aulamdmieenanta y
mansra facl de entender para cada "trabajador, oS resultados se pukden verificar de un vistazo. Las
*trabajo” ¥ “fuenbs de poder de soldadura”, que se resuttados de soldadura se almacenan en una bese
Sued-;‘luyim' para pianificar y revisar o procesos de datos v se pueden recuperar fecimenie,

& frabaje
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!:F-'.-'l rametros mon | toreados « consulte sl manus de instrusciones para abtener mas detalles.
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i. onfiguracidon del sistema del monitor de
| e N
oldadura Welbes
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