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MATRIZ

AD sin valona, 150 8977

AN_ con salida conica

AH_ con valona, IS0 8977

AHU EDM, con valona

AHE EDM, con valona

ADU Matrices en bruto EDM

ADE EDM con agujero cilindrico taladrado

DR_ sin valona, con salida de pepita conica

DN_ sin valona, con agujero conica taladrado
MISCELANEA

Antigiros

Formas catalogadas
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Material HRC

MATRICES SIN VALONA TIPO AD_ A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63

Guia de entrada

0,5
B
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R VRN O
] IIil |
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sin valona ISO 8977,
AD conformes a las normas NAAMS™.

Material: A2 (estandar) y M2 - se ruega se especifique al pedirlos
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Q Los aistos dfilads son normales. Para asequiar A D N A DV A DY A DZ

una tolerancia apropiada, Dayton suministrard

aristas rotos estandar en caso de que se pida la g 9 /

iz con el punzon para eliminar la inferenci R R
Qondo oo o 500008 0 mono, T w’ K
/ /
_ S P Z
(2] Asegarese de las medidas Py W para que la @ y, *
diagonal 6 no exceda el maximo mostrado. _G
- W_. R= E
6=vP+W2
Fuera B Redondo Forma L
(1] Std. Alt. Al Tipo (estandar) Tipo Min.  Max.
D S A B &D P &D w P/G R 20 22 25 28 30 32 32 35
08 4 - - ADX 08 1,50-2,40 - - - 315 ° . ° ° ° . ° °
4 - - ADX 08 2,41-3,00 - - - 4,0 ° ° o ° o ° o °
4 8 - ADX 08 3,01-3,20 - - - 40 ° . ° . . . . .
10 4 - - ADX10 1,50-2,40 A__10 - - 35 ° ° ° ° ° ° ° °
4 - - ADX10 2,41-3,00 A__10 - - 40 o ° o ° o ° o °
4 8 - ADX10 3,01-3,20 A__10 1,20-3,20 40 o ° o ° o ° ° °
4 8 - ADX10 3,21-5,00 A__10 1,20-5,00 6,0 o ° o ° o ° o °
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Fuera

13

20

22
25

32

38

40

45

50

56

63

7

76

85

90

100

Longitud de punta L,
Std.  Al. Al

wv
=

5

5

5 8 -
5 8 -
5 8 -
5 8 -
5 8 -
5 12 20
5 12 20
6 12 20
6 12 20
6 12 20
6 12 20
6 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20

Tipo
&D

ADX13
ADX13
ADX13
ADX13
ADX13
ADX16
ADX16
ADX20
ADX20
ADX22
ADX25
ADX25
ADX32
ADX32
ADX38
ADX38
ADX40
ADX40
ADX45
ADX45
ADX50
ADX50
ADX50
ADX56
ADX56
ADX56
ADX63
ADX63
ADX63
ADX63
ADX71
ADX71
ADX71
ADX71
ADX76
ADX76
ADX76
ADX76
ADX85
ADX85
ADX85
ADX85
ADX90
ADX90
ADX90
ADX90
ADX90
ADX100
ADX100
ADX100
ADX100
ADX100

(estandar)
P

1,50-2,40
2,41-3,00
301320
3,21-5,00
5017,20
5,00-7,20
721880
7,00-8,80
8,81-11,00
9,00-14,00
11,00-14,00
14,01-16,50
13,00-16,50
16,51-20,00
16,00-20,00
20,01-26,00
16,00-20,00
20,01-26,00
19,00-26,00
26,01-35,00
22,00-26,00
26,01-35,00
35,01-40,00
25,00-35,00
35,01-40,00
40,01-45,00
28,00-35,00
35,01-40,00
40,01-45,00
45,01-50,00
31,00-40,00
40,01-45,00
45,01-50,00
50,01-56,00
39,00-45,00
45,01-50,00
50,01-56,00
56,01-60,00
43,00-50,00
50,01-56,00
56,01-60,00
60,01-66,00
45,00-50,00
50,01-56,00
56,01-60,00
60,01-66,00
66,01-70,00
50,00-56,00
556,01-60,00
60,01-66,00
66,01-70,00
70,01-78,00

Redondo
Tipo
&D

AD_13
AD_13
AD_13
AD_13
AD_13
AD_16
AD_l6
AD_20
AD_20
AD_22
AD_25
AD_25
AD_32
AD_32
AD_38
AD_38
AD_40
AD_40
AD_45
AD_45
AD_50
AD_50
AD_50
AD_56
AD_56
AD_56
AD_63
AD_63
AD_63
AD_63
AD_71
AD_71
AD_71
AD_71
AD_76
AD_76
AD_76
AD_76
AD_85
AD_85
AD_85
AD_85
AD_90
AD_90
AD_90
AD_90
AD_90
AD_100
AD_100
AD_100
AD_100
AD_100

Min.
w

Forma
Max.
P/G

2,00-5,00
2,007,20
2,407,20
2,40-8,80
3,20-8,80
3,2011,00
4,00-14,00
4,80-14,00
4,80-16,50
5,50-16,50
5,50-20,00
6,40-20,00
6,40-26,00
6,40-20,00
6,40-26,00
8,00-26,00
8,00-35,00
9,00-35,00
9,00-40,00
10,00-35,00
10,00-40,00
40,00-45,00
11,00-40,00
11,00-45,00
11,00-50,00
12,00-40,00
12,00-45,00
12,00-50,00
12,00-56,00
15,00-45,00
15,00-50,00
15,00-56,00
15,00-60,00
21,00-50,00
21,00-56,00
21,00-60,00
21,00-66,00
25,00-50,00
25,00-56,00
25,00-60,00
25,00-66,00
25,00-70,00
33,00-56,00
33,00-60,00
33,00-66,00
33,00-70,00
33,00-78,00
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3,5
40
40
6,0
8,0
80
9,5
9,5
12,0
15,0
15,0
175
17,5
21,0
21,0
27,0
21,0
27,0
27,0
36,0
27,0
36,0
41,0
36,0
41,0
16,0
36,0
41,0
46,0
51,0
41,0
46,0
51,0
57,0
46,0
51,0
57,0
61,0
51,0
57,0
61,0
67,0
51,0
57,0
61,0
67,0
71,0
57,0
61,0
67,0
71,0
79,0

20

22

25

30

32

35
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Alteraciones estandar para matrices sin valona AD_

Las alteraciones estandar se fabrican con un coste adicional minimo.

AD_
Min. Min. Max.
D P w P/G R
10 1,5 1,2 55 6,0
13 1,5 1,2 15 8,0
16 30 20 9,0 9,5
20 50 24 11,5 12,0
22 7,0 32 14,5 15,0
25 9.0 40 17,0 17,5
32 11,0 48 20,5 21,0
38 130 55 26,5 27,0
40 130 55 26,5 27,0
45 16,0 6,4 350 36,0
50 19,0 8,0 40,0 41,0
56 22,0 9,0 45,0 46,0
63 250 10,0 50,0 51,0
n 28,0 11,0 56,0 57,0
76 31,0 12,0 60,0 61,0
85 39,0 15,0 66,0 67,0
90 43,0 21,0 70,0 71,0
100 45,0 25,0 78,0 79,0

* 3,00 Min. P bei 8 mm Formliinge

ANTIGIROS

x P Dimensiones P o W més pequeiias que las estandar
’ Para matrices Tipo AD_ ver pdgina 2.1.1.

XW

1
3

%

X
Q
Ilﬂ§

V2227,

L
1

Longitud total acortada 1 ! Control de viruta
XI-, No reduce la cota B. B N 1 Xsc Elimina la extraccion de viruta
Longitud total minima = 13mm T1 5
toroa | XLy
I | I J
i - .
I-I. Longitud de precision N i Como pedlr:
Como XL excepto que en longitud tofal + 0,02. il ¢ el
ADX 13525 P7.0 A2 XS MMo.3 S5
Tipo DL P Material Codigo Espesor Tolerancia
Alteracion ~ Material  por lado (%)
Por favor especificar espesor y tolerancia (%) al pedir.
x B I. Interior recto N Co dir:
\ omo pedir:
\ Especificar: Cantidad
\ specificar: “(:)r:)ll o
§ Didmetro de cuerpo
& y longitud
Material i
Medida P o PeW i
fingulo de 107 en AD_ : ; ; Alteraciones estandar ) 'IPI——-T
X AI. El angulo pro?orcionu tolerancia para pasos E-‘{‘::. n_
dejados por el mecanizado CNC. i ! /r /\ 10° Cantidad Tipo [~~~ T
. | 1 1 J——
Estandar en matrices AN_. ! ! i ! ! Lj‘—fl—‘s—ﬁ
| | Il |
] 6 ADO 25A32 M2 P8.7 W5.0 X20
3 15 ADX 13A28 A2P5.3
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NOTAS
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MATRICES SALIDA CONICA TIPO AN_

#*

e ———— e

ANX ANO

‘ p
Lw
|©]®001]A [=T]o.02]A}

@  Ls aistos cfiladas son normales. Para asequrar
una tolerancia apropiada, Dayton suministrard
aristas rotas estandar en caso de que se pida la
matriz con el punzon para eliminar la inferencia
cuando lo tolerancia total sea 0,08 o menor.

(2] Asegarese de los medidas Py W para que la
diagonal 6 no exceda el maximo mostrado.
6=vP+W2
Fuera B
(7] Std.  Alt. Al Tipo
D S A B &D
10 4 5 3 ANX10
13 5 8 3 ANX13
16 5 8 3 ANX16
20 5 10 3 ANX20
22 6 10 3 ANX22
25 6 10 3 ANX25
32 6 12 3 ANX32
38 8 12 3 ANX38

1.2.1

MATRIZ

Reba|e

A

J_

DnS P

| T

30' conico ] Ii'

+0,3

L
- r

Con salida conica
AN conformes a las normas NAAMS™.

Material:

ANR ANK ANL

A2 - se ruega se especifique al pedirlos

(2] G //I < R (especifique) \TO.SR .13
o Py ER s 1.
—4EFP P o4-P
| , + |+ J + |+ _L
O Wl W
(2]
A P /.
y T
S P
(2] A
-w -]
Redondo Forma
(estandar) Tipo Min. Max.

P &D w P/G 13 16 20
1,60- 6,80 AN_10 1,30- 6,80 e o o
300- 880 AN 13 1,90- 8,80 e o o
7,40-10,80 AN_16 1,90-10,80 .
9501360  AN_20 1,90-13,60 .
10,50-15,00 AN_22 1,90-15,00 .
12001700 AN 25 1,90-17,00 .
16,00-22,00 AN_32 1,90-22,00 .
18002700 AN 38 1,90-27,00 .
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Material HRC

A2 (HWS) | 60-63

El antigiro X43 viene de serie de fabrica.
Este se puede anular afiadiendo el
¢6digo XDSC.

ANJ

N T
J: 1L
fPI‘V'- _I-—W'I\viv

(2]
G/ /R ~y R
f w

{ P S
L1+G
—w— R=3

L

22 25 28 30 32 35 40



Fuera B Redondo Forma

[/} Std.  Alt. Al Tipo (estandar) Tipo Min. Max.
D S A B &D P &D w P/G
40 8 12 3 ANX40 18,00-27,00 AN_40 1,90-27,00

45 8 12 3 ANX45 18,00-35,00 AN_45 2,40-35,00

50 8 12 3 ANX50 18,00-40,00 AN_50 4,00-40,00

56 8 12 3 ANX56 18,00-45,00 AN_56 4,00-45,00

63 8 12 3 ANX63 18,00-50,00 AN_63 4,00-50,00

7 8 12 3 ANX71 18,00-56,00 AN_71 4,00-56,00

76 8 12 3 ANX76 25,00-60,00 AN_76 5,60-60,00

85 8 12 3 ANX85 25,00-66,00 AN_85 5,60-66,00

90 8 12 3 ANX90 32,00-70,00 AN_90 5,60-70,00

100 8 12 3 ANX100 32,00-78,00 ~ AN_100 5,60-78,00

13

16 20

Alteraciones estandar para matrices salida conica AN_

XP Dimensiones P o W mas pequeiias que las estandar
14

XW

x l Longitud total acortada
y No reduce la cota B. Longitud total minima = 13mm

I-I. Longitud de precision
Como XL excepto que en longitud tofal + 0,02.

xs c Control de viruta
Elimina la extraccion de viruta

Como pedir: ANX 25532 PI20 A2  XSC  MMO.3

Tipo DL P Material Codigo Espesor

Contrl de viruta Alteracion  Material

Por favor especificar espesor y tolerancia (%) al pedir.

x B I. Interior recto

XDS( El codigo XDSC elimina la realizacion del antigiro X43

Como pedir: ANO 25 A32 A2 P8.7 W5.0 X43

ANTIGIROS

Para matrices Tipo AN_ ver pagina 2.1.1.

(S5

Tolerancia
por lado (%)
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MATRICES CON VALONA TIPO AH_

‘ 9
-w-—]
|©]®001]A [=To.02]A}
@  Ls aistos cfiladas son normales. Para asequrar
una tolerancia apropiada, Dayton suministrard
aristas rotos estandar en caso de que se pida la
matriz con el punzon para eliminar la inferencia
cuando lo tolerancia total sea 0,08 o menor.
(2] Asegarese de las medidas Py W para que la
diagonal 6 no exceda el maximo mostrado.
6=vP e W2
Fuera B
0 Sd. Al Alt.  Tipo
D S A B &D
08 4 - —  AHX 08
4 - —  AHX 08
4 8 —  AHX 08
10 4 - - AHX10
4 - - AHX10
4 8 - AHX10
4 8 - AHX10

1.3.1

MATRIZ

[ s I A
A | oo
QE -9 ——LI— - R + |°-?-
T TN e — (=]
P T
+0,1
— B | ——| |—————— 5 _0
+0,3
con valona IS0 8977
Material: A2 (estandar) y M2 - se ruega se especifique al pedirlos

0.

AHO AHR

T

L p

0

Redondo
(estandar)
P

1,50-2,40
2,41-3,00
3,01-3,20
1,50-2,40
2,41-3,00
3,01-3,20
3,21-5,00

AHK  AHL

R (especifique) T0_5R +.13
T e T
4P 4P
+ |+ i + |+ _L
~W- W

AHN ARV

W P ;5’9
4 P
~
‘ 4
-w-
Forma

Tipo Min. Max.

&D w P/G R 20 22
- - - 35 ° .
= - - 40 ° .
= - - 40 ° .

10 - — 3 ,S ° °

__10 - - 410 ° °

__10 1,20-3,20 40 . o

__10 1,20-5,00 6,0 . .
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Material HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63

AHH  AHJ

b

N|o

2 n
a0 L
WD J
—w—]| R-
L
25 28 30

[N [9]

32

32

i ]




Fuera

13

20

22
25

32

38

40

45

50

56

63

71

76

85

90

100

Std. Alt. Alt.

S

5

5

5 8 -
5 8 -
5 8 -
5 8 -
5 8 -
5 12 20
5 12 20
6 12 20
6 12 20
6 12 20
6 12 20
6 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20
8 12 20

Tipo
&D
AHX 13
AHX 13
AHX 13
AHX 13
AHX 13
AHX 16
AHX 16
AHX 20
AHX 20
AHX 22
AHX 25
AHX 25
AHX 32
AHX 32
AHX 38
AHX 38
AHX 40
AHX 40
AHX 45
AHX 45
AHX 50
AHX 50
AHX 50
AHX 56
AHX 56
AHX 56
AHX 63
AHX 63
AHX 63
AHX 63
AHX 71
AHX 71
AHX 71
AHX 71
AHX 76
AHX 76
AHX 76
AHX 76
AHX 85
AHX 85
AHX 85
AHX 85
AHX 90
AHX 90
AHX 90
AHX 90
AHX 90
AHX 100
AHX 100
AHX 100
AHX 100
AHX 100

Redondo
(estandar)
P
1,50-2,40
2.41-3,00
3,01-3,20
3,21-5,00
5,01-7,20
5,00-7,20
7,21-8,80
7,00-8,80
8,81-11,00
9,00-14,00
11,00-14,00
14,01-16,50
13,00-16,50
16,51-20,00
16,00-20,00
20,01-26,00
16,00-20,00
20,01-26,00
19,00-26,00
26,01-35,00
22,00-26,00
26,01-35,00
35,01-40,00
25,00-35,00
35,01-40,00
40,01-45,00
28,00-35,00
35,01-40,00
40,01-45,00
45,01-50,00
31,00-40,00
40,01-45,00
45,01-50,00
50,01-56,00
39,00-45,00
45,01-50,00
50,01-56,00
56,01-60,00
43,00-50,00
50,01-56,00
56,01-60,00
60,01-66,00
45,00-50,00
50,01-56,00
56,01-60,00
60,01-66,00
66,01-70,00
50,00-56,00
56,01-60,00
60,01-66,00
66,01-70,00
70,01-78,00

Tipo
&D
A__13
A_13
A_13
A__13

A__13

Min.  Max.

w P/G

2,00-5,00
2,007,20
2407,20
2,40-8,80
3,20-8,80
3,20-11,00
4,00-14,00
4,80-14,00
4,80-16,50
5,50-16,50
5,50-20,00
6,40-20,00
6,40-26,00
6,40-20,00
6,40-26,00
8,00-26,00
8,00-35,00
9,00-35,00
9,00-40,00
10,00-35,00
10,00-40,00
10,00-45,00
11,00-40,00
11,00-45,00
11,00-50,00
12,00-40,00
12,00-45,00
12,00-50,00
12,00-56,00
15,00-45,00
15,00-50,00
15,00-56,00
15,00-60,00
21,00-50,00
21,00-56,00
21,00-60,00
21,00-66,00
25,00-50,00
25,00-56,00
25,00-60,00
25,00-66,00
25,00-70,00
33,00-56,00
33,00-60,00
33,00-66,00
33,00-70,00
33,00-78,00
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35
40
40
6,0
8,0
8,0

i

9,5
9,5
12,0
150
150
17,5
17,5
21,0
21,0
27,0
21,0
27,0
27,0
36,0
27,0
36,0
41,0
36,0
41,0
46,0
36,0
41,0
46,0
51,0
41,0
46,0
51,0
57,0
46,0
51,0
57,0
61,0
51,0
57,0
61,0
67,0
51,0
57,0
61,0
67,0
71,0
57,0
61,0
67,0
71,0
790

20
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25

30

32

32
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1.3.3

MATRIZ

Alteraciones estandar para matrices con valona AH_

Las alteraciones estandar se fabrican con un coste adicional minimo.

Min. Min. Max.
D P w P/G
10 1,5 1,2 55
13 1,5 1,2 15
16 30 20 9,0
20 50 24 11,5
22 7,0 32 14,5
25 9,0 40 17,0
32 11,0 48 20,5
38 130 55 26,5
40 130 55 26,5

XP,
XW
XL,

LL

XT,
T

XH

Dimensiones P o W més pequeiias que las estandar .‘ XP “

Longitud total acortada

La eliminacion de material desde la punta B I
acorta la cota B. El espesor de la cabeza I =

permanece inalterado.

[ ___ -]

- >
-3

I
I
I L
I
Longitud de precision : 1
Como XL excepto que en longitud fotal + 0,02.
Cabeza mas fina que la estandar ——
La eliminacion de material de g
la cabeza acorta la longitud total. T XT/T1
I
I

Espesor de cabeza de precision
Igual que XT excepto espesor de cabeza
con tolerancia. La tolerancia se mantiene en + 0,01.

Diametro de cabeza reducido —
Didmetro de cabeza minimo: L
D +0,00-0,03. |

I

I

Max.

6,0
8,0
95

12,0
15,0
17,5
21,0
27,0
27,0

*P minima 3.00 con vida de 8mm

ANTIGIROS

Para matrices Tipo AH_ ver pagina 2.1.1.

Control de viruta
Elimina la extraccion de viruta

XSC

Como pedir:
Control de viruta

AHX 13525 P7.0 M2 XSC MMO.3 Cs5
Tipo DL P Material Codigo Espesor Tolerancia
Alteracion ~ Material  por lado (%)
Por favor especificar espesor y tolerancia (%) al pedir.
Como pedir:
Especificar: Cantidad
Tipo
Didmetro de cuerpo
y longitud
Material i
Medida P o PRW
Alteraciones estandar | [~~~ T—-

He
P

Cantidad Tipo | T
| | Il !

6 ADO 25A32 M2 P8.7 W5.0 X2

15 AHX 13528 A2 P5.3

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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MATRICES CON VALONA EN BRUTO EDM TIPO AHU

01 = 8
- H 28
AU - |-500 2 £%
Mit Bund 05
b |
oo
* 1 i mt
QR S SRR 2
ol
+0,2
R0O3 -0 —
+0,3
Material: A2 o M2 - se ruega se especifique al pedirlos
Fuera L
Tipo 0
D P 20 22 25 28
8,0 08 ° o . .
10,0 08 . o . .
13,0 16 . . . .
16,0 1,6 . o o .
AHU 20,0 16 . . . .
22,0 1,6 . . o .
25,0 16 . . . .
32,0 1,6 . . o .
38,0 1,6 ° . o .
40,0 1,6 . ° . .
Como pedir:
Especificar:  Cantidad 2
Tipo AHU
Didmetro de cuerpo y longitud 3225
Material A2
DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
1.4.1 Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

MATRIZ

30

32

Material HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63

35

Para una entrega més agil por favor especifique uno de los diametros P en el cuadro.
Si se requiere un agujero mayor simplemente especifique ,XP* y lu dimension.




Material HRC
MATRICES CON VALONA EN BRUTO EDM TIPO AHE A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) 60-63
=
=
+
o
[©[00,13[A]
=3 ]
3 B TR B == g <
a THt=-- LT T
i
+0,3
-0
Material: A2 o M2 - se ruega se especifique al pedirlos
Longitud punta
Fuera B L
Tipo 0 Std. Alt. Alt.
D P S A B R 20 22 25 28 30 32 35
AHE 8,0 08 - - - - ° . ° o . . .
AHE 10,0 08 4 8 - 6,0 o ° ° . ° ° °
AHE 13,0 1,6 5 8 - 8,0 o ° ° ° ° ° °
AHE 16,0 1,6 5 8 - 9,5 o ° ° . ° ° .
AHE 20,0 1,6 5 12 20 12,0 o ° o . ° ° .
AHE 22,0 1,6 6 12 20 15,0 o o o . ° ° °
AHE 25,0 1,6 6 12 20 17,5 o ° o . ° ° .
AHE 32,0 1,6 6 12 20 21,0 o o ° ° ° ° °
AHE 38,0 1,6 8 12 20 27,0 o ° o ° o ° °
AHE 40,0 1,6 8 12 20 27,0 o o ° ° ° ° °
Como pedir:
Especificar: Cantidad 2
Tipo AHE
Diametro de cuerpo y longitud 3225
Para una entrega més agil por favor especifique uno de los diametros P en el cuadro.
Material A2 Si se requiere un agujero mayor simplemente especifique ,XP* y la dimension.

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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MATRIZ

MATRICES EN BRUTO EDM TIPO ADU

Typ

ADU
AbU
ADU
AbU
ADU
ADU
ADU
ADU
ADU
ADU
AbU
ADU
AbU
ADU
AbU
AbU
AbU
ADU
AbU

]|

Auflen
0
D

8,0
10,0
13,0
16,0
20,0
22,0
25,0
32,0
38,0
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0
71,0
76,0
85,0
90,0
100,00

Como pedir:
Especificar: Cantidad

Tipo

Didmetro de cuerpo y longitud

Material

08

1

08
1,6

1,6
1,6

1

1,6
1,6

I

1,6
1,6

I

16
32
32
32
32
32
32
32

32
32

20

Material:

ADU
40 32
A2

P +0,13

22

]

Dn5

25

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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A2 o M2 - se ruega se especifique al pedirlos

30

32

Material HRC

A2 (HWS) | 60-63

M2 (HSS) | 60-63
35 40

Para una entrega mds agil por favor especifique uno de los didmetros P en el cuadro.
Si se requiere un agujero mayor simplemente especifique ,XP* y la dimension.




MATRICES EN BRUTO EDM CON AGUJERO CILINDRICO TIPO ADE

Fuera
Tipo 0
D
8,0
10,0
13,0
16,0
20,0
22,0
25,0
32,0
38,0
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0
71,0
76,0
85,0
90,0
100,00

ADE

Como pedir:
Especificar: Cantidad

Tipo

Didmetro de cuerpo y longitud

Material

08

1

08
1,6

1,6
1,6

1

1,6
1,6

1

1,6
1,6

1

16
32
32
32
32
32
32
32

32
32

Std.

O © ©©@ ©@ ©@ © ©0 © © © © o o o8 Ui U1 u» B

Alt.

Longitud punta

Material:
Alt.
B R
- 6,0
- 8,0
- 9,5
2 120
20 15,0
2 175
20 21,0
2 270
20 27,0
2 36,0
20 41,0
2 46,0
20 51,0
2 570
20 61,0
2 67,0
20 71,0
2 79,0
2
ADE
40 32
A2

<
o.
[©]00,13[A]
T
R
——
+03

A2 o M2 - se ruega se especifique al pedirlos

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

25

L
28 30
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L

32

Material HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63

35 40
[ ]
[ )
[ ]
[ ]
[ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]

Para una entrega més agil por favor especifique uno de los diametros P en el cuadro.
Si se requiere un agujero mayor simplemente especifique ,XP* y la dimension.
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Material HRC

MATRICES DE PRECISION CON VALONA CON SALIDA CONICA TIPO DR_ nAnzz(('LVSV:)) zgzg

PS (PS4) 63-65

S
| |<50-0 g
a 05/ "|'
??‘T - -{—t Et
= T— -—— 1 t ®
| | #
A i
f R03-0 ]
3,0
+0,3
-0
Matrices de precision con valona
Material: A2, M2 o PS - se ruega se especifique al pedirlos

DRX DRO DRR DRK DRL DRH DRJ

o _ .~ R (especifique) 05R*.13
RSN o EANN o WA 75 WA o KA oy
i _-GTL)-_T N T N j P P @
“W’ _ | _ 7 \y\w

Oy W W

+

g

+~44J

N
~
gl‘
1
N

[©]zo0. 008]A [=To.008]A}

@  Ls aistos cfiladas son normales. Para asequrar
ung tolerancia apropiada, Dayton suminisfmn’] D R N D RV D RY D R Z

aristas rotos estandar en caso de que se pida la

ol o ol 0085 v I~ o 2/ /R R
) I o
(2] Asegarese de las medidas Py W para que la ST P { P T
diagonal 6 no exceda el maximo mostrado. { l 4 *
G=vP W -w-| —W— R=%
Forma L

Fuera Redondo Min.  Max.

D H P w P/G 13,0 16,0 20,0 22,0 25,0 28,0 30,0 32,0 35,0
5,0 8,0 1,60- 3,20 1,30- 3,20

6,0 9,0 1,60- 3,90 1,30- 3,90

8,0 11,0 2,40- 5,40 1,30- 5,40 13 16 20 22 25 28 30 32 35
10,0 13,0 3,20- 6,80 1,30- 6,80
13,0 16,0 5,40- 8,80 1,90- 8,80
16,0 19,0 7,40-10,80 1,90-10,80
20,0 23,0 9,50-13,60 1,90-13,60
25,0 28,0 12,00-17,00 1,90-17,00
32,0 35,0 16,00-22,00 1,90-22,00 20 22 25 28 30 32 35
38,0 41,0 18,00-27,00 1,90-27,00
40,0 43,0 18,00-27,00 1,90-27,00
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—~{P Relieve conico

3,0 Longitud
de corte menor i 04 o lad i
o0 mayor que I T 0g/10/lsdo T
la estandar | PN p
L b Relieve conico 3,0 Longitud Relieve conico
de corte menor

06 o mayor que 04
]'0/100/Ludn la estandar Q—b/lﬂﬂ/lndn

*3P para agujeros menores 2,5

Alteraciones estandar para matrices de precision DR_

Las alteraciones estandar se fabrican con un coste adicional minimo.

x P P y W mayores que lo estandar.
4

XW

Dia. Fuera 50 60 80 100 130 160 20,0 250 320 380 40,0
Max. P/G 35 45 65 85 M5 145 185 235 305 3040 32,00

XB Vida XB mas corta o larga que lo estandar.

Cuando P < 1,6

o - 08
Relieve conico - 17 /100/Lado

Rango
de agujero  0,800-1,600 1,601-2,400 2,401-4,000 4,001-6,000 6,001-8,000 8,001-10,000 ah 10,001 | '
Max. XB 32 50 6,0 80 9,5 11,0 13,0

LI 111

x D Diametro de cuerTo reducido.
El diametro de la valona no cambia con la reduccion del cuerpo.

Dia. Fuera 50 60 80 100 130 160 20,0 250 320 380 40,0

Min. XD 3,500 5,000 6,500 8,500 11,500 14,500 18,500 23,000 30,000 36,000 38,000

Méx.P/G 0720 075D 077D 080D 080D 0,800 0,800 0,80D 080D 0,80D 0,80D

x I. Longitud total acortada

Longitud total minima
sinvalona=6 convalona=6+T

I.I. Longitud de precision
Como XL excepto que en longitud tofal + 0,02.

XT Cabeza mas fina que la estandar
La eliminacion de material de
la cabeza acorta la longitud total.

'I'T Espesor de cabeza de precision
Igual que XT excepto espesor de cabeza con tolerancia. La tolerancia se mantiene en + 0,01.

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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1.8.3

MATRIZ

x H Diametro de cabeza reducido
Didmetro de cabeza minimo:
D +0,00-0,03.

XN DayTride®  Un tratamiento unico para resistencia de la superficie.

Solo disponible para M2 y PS.

ANTIGIROS

Para matrices Tipo DR_ ver pdgina 2.1.2.

LONGITUD DE CORTE ACORTADA

Para minimizar el atasco de repilus en la matriz, la longitud de corte deberia ser acorfada

para grosores de material inferiores a 0,80.

Longitudes de corte menores disponibles sin costo exira, pero deben ser especificadas.

Grosor de material T 0,10-0,30

Longitud de corte XB recomendada 08

Como pedir:  T=040 DNX 05-25 P2.600 M2 XBl.6

Como pedir:

Especificar: Canfidad
Tipo
Didmetro de cuerpo y
codigo de longitud
Material
Medida P o P&W
Alteraciones estandar

0,30-0,50 0,50-0,80 mas de 0,80

1,6 24 30

f

-
'
'
'
'
'
'
'
!

I E—

— xu —]

XNT DAYTIN®  Recubrimiento extra
de Nitruro de Titanio.

Solo disponible para M2 y PS.

B
Vida

)

Espesor material

]
P
—+

N -
=]
=
=
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'
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'

32 M2 P12.02 W6.02 R0.52
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Material HRC
MATRICES DE PRECISION CON SALIDA CONICA TIPO DN_ A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS (PS4) 63-65
y 1
|
] J
I I J_Jl__ 1 a
| #
L, ’lﬂ
T 0
+03
L™ 0

Matices de precision sin valona
Matriz de precision sin valona D45,0 a 71,0 sélo disponible en A2 y M2

Material: A2, M2 y PS - se ruega se especifique al pedirlos

DNO DNR DNK DNL

(2 e R (especifique)) 05R+.13
_ G
. D - NT @
O C R L 1 1 A A
+ |+ + |+
J W e W~ W~ 27w R
[©]20.008] A [= Jo.008] A}
@  Los aistos cfiladas son normales. Para asequrar
o e s L e, DNN DNV ~ DNY  DNZ
matiz con el punzon pora eliminar la inferencia @ @ /
cuando lo tolerancia total sea 0,08 o menor. /\ _P s G _R /\ /—R
ﬁﬁ} 2T S(IAL W
(2] Asegarese de las medidas Py W para que la K P { P S
diagonal 6 no exceda el maximo mostrado. @ L l y *
6=+ W2 Lw—| —W— R=%
Forma L
Fuera Redondo Min.  Max.
D H P W P/G 130 16,0 20,0 22,0 25,0 28,0 30,0 32,0 35,0 40,0
50 8,0 1,60- 3,20 1,30- 3,20
6,0 9,0 1,60- 3,90 1,30- 3,90
80 11,0 2,40- 5,40 1,30- 5,40 13 16 20 22 25 2 30 32
10,0 130 3,20- 6,80 1,30- 6,80 35
13,0 160 5,40- 8,80 1,90- 8,80
16,0 19,0 7,40-10,80 1,90-10,80
20,0 23,0 9,50-13,60 1,90-13,60
25,0 28,0 12,00-17,00 1,90-17,00
32,0 35,0 16,00-22,00 1,90-22,00 20 22 25 28 30 32 35
38,0 4,0 18,00-27,00 1,90-27,00
40,0 43,0 18,00-27,00 1,90-27,00

1.9.1
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Tillmann, Sergej
Rechteck


Forma

Fuera Redondo Min.  Max. .

D H P W P/G 130 16,0 20,0 22,0 25,0 28,0
45,0 18,00-35,00  4,80-35,00
50,0 18,0040,00  4,80-40,00
56,0 18,00-4500  4,80-45,00 22 25 28
63,0 18,00-50,00  4,80-50,00
71,0 18,00-56,00 ~ 4,80-56,00

—|P = Relieve conico

3,0 Longitud
de corte menor 04 ) N
o mayor que F T /1 0W/lato =
la estandar | o ‘
L s Relieve conico 3,0 Longitud Relieve cénico
L de corte menor
. 0 mayor que 04
/st la estandar 7¢/10/odo

*3P para agujeros menores 2,5

Alteraciones estandar para matrices sin valona DN_
Las alteraciones estandar se fabrican con un coste adicional minimo.

XP,
XW

P y W mayores que lo estandar.

Dio.Feera 50 60 80 10,0 13,0
Max.P/G 35 45 65 85 115 145 185 235 305

160 200 250 320 380 40,0
3040 32,00

Vida XB mas corta o larga que lo estandar.

XB

Rango
de agujero  0,800-1,600 1,601-2,400 2,401-4,000 4,001-6,000 6,001-8,000 8,001-10,000 ab 10,001
Max. XB 32 50 6,0 80 9,5 11,0

Dicimetro de cuerpo reducido.
El diémetro de la valona no cambia con la reduccion del cuerpo.

XD

Dia. Fuera 50 60 80 100 130 160 20,0 250 320 380 40,0

Min. XD 3,500 5,000 6,500 8,500 11,500 14,500 18,500 23,000 30,000 36,000 38,000
Max.P/G 0720 075D 077D 080D 0,800 0,800 0,80D 0,80D 0,80D 0,800 0,80D

X l Longitud total acortada
Longitud total minima
sinvalona =6  con valona =6 +T
I.I. Longitud de precision
Como XL excepto que en longitud tofal + 0,02.

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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30,0

30

32,0 35,0 40,0

32 35 40

Cuando P < 1,6

13,0

-p 2P

I

. 08
Relieve canico — ;'3 /100/Lado

e
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XN DayTride®  Un tratamiento unico para resistencia de la superficie. XNT DAYTIN®  Recubrimiento extra
Selo disponible para M2y PS. gl('elNié(uro dlfl Tllunio.M -
olo disponible para M2 y PS.

ANTIGIROS

Para matrices Tipo DN_ ver pdgina 2.1.2.

LONGITUD DE CORTE ACORTADA

Para minimizar el atasco de pepitas en la matriz, la longitud de corte deberia ser acortada
para grosores de material inferiores a 0,80.
Longitudes de corte menores disponibles sin costo exira, pero deben ser especificadas.

Grosor de material T 0,10-0,30 0,30-0,50 0,50-0,80 mas de 0,80
Longitud de corte XB recomendada 08 1,6 24 30
- P |——=— B
* Vida
1 4
Espesor !
material
Como pedir:  T=0,40 DNX 05-25 P2.600 M2 XB1.6 /‘
Como pedir: ﬁ ----- N JP_
Especificar: Cantidad 1TV
Tipo - t o T
Didmetro de cuerpo y :
codigo de longitud Ll
Material i

T
'
'
'
'
' -
'

'

Mafe P oder P & W Cuni,dud Ti,p"
Standardinderungen ' o o
2 DNX 50 25M2 P37.92 M2 XD49.99
5 DNX 13 35A2 P8.00 W2.15 XB2.00
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2.1.1

MATRIZ

ANTIGIROS PARA MATRICES TIPO AD_, AN_, AH_

- - 180y 90Y
w = T TOM)
X2 x20 l- ’_ 1P

14,0 TYP.

180° 90°
Longitud
270° 0
Profundidad
1B _ = Y
[ _,_'_ = i L
- i |
* 7

Antigiro vs. pasador

Las matrices de angujeros grandes han sido disefiadas pensado en antigiros
estandar. En algunos casos, utilizando un antigiro con pasador, la ranura
podria provocar dafios en la matriz. por esta razon hay dos maneras de
especificar la posicion del pasador. X0 (posicion estandar/ alternativa) y
X1 (posicion especial), 5D desde el centro. Sin embargo, cuando las
dimensiones del angujero son cernanas al limite de la cota ,P" X4 (posi-
cion estandar/alternativa) o X7 (posicion especial) pueden ser solicitados.
Es{o recoloca el pasador para evitar los imerﬂzrencius entre pasador y
relieve.

Definiciones:

Posicion estandar estandar a 0°.
Posiciones alternativas a 90°, 180° 0 270°
disponibles sin coste adicional.

Planos

Planos simples X2, X20 o X80
Antigiros: X2 X20 X80

Matrices: parte inf. parte inferior parte superior
Como pedir: X2-90°
Planos dobles X3

Antigiros: X3
Matrices: parte inferior

Como pedir: X3-90°

El segundo plano es siempre paraledo al primero.

Matices

Fuera @ 08 10 13 16 20
F 35 40 55 70 85

Fuera @ 45 50 56 63 71
F 205 230 260 295 335

Planos adicionales
Codigo Profundidad Longitud
X81

1, 3
X82 1,5 16
X83 1,5 20
X84 1,5  Longitud fotal
X85 25 13
X86 25 16
X87 25 20
X88 2,5  Longitud total

X89  Especificar dimensiones

Ranuras pasador

Ranuras pasador
X0, X4, X41, X43
X0 X4 X41 X43
3030 40 6,0

Antigiros:
Didm. pasador

Como pedir: X0 - 180°
Dimension F-Matrices
Fuera 0 08 10
X0/X1 F 0,5D 0,50
X4/X7 F 47 55
X41/X71 F 52 6,0
X43/X73 F 6,2 70

Como pedir:

Personalizada Posicion
personalizada en dngulo dife-
rente a 0°, 90°, 180° 0 270°
debe ser especificada en sentido
conrario a Tus agujas del reloj.

Planos simples X5, X50 o X90
X5 X50 X90
parte inf. parte inferior parte superior

X5-135°

Planos dobles X6
X6

parte inferior

X6 - 135°

22 25 32 38 40
95 11,0 140 170 180

76 85 90 100
355 400 425 475

Codigo Profundidad Longitud
X91

3 3
X92 1,5 16
X93 1,5 20
X94 1,5  Longitud fotal
X95 25 13
X96 25 16
X97 25 20
X98 2,5  Longitud total

X99  Especificar dimensiones

Ranuras pasador
X1, X7, X71, X73
X0 X4 X41 X43
3030 40 6,0

X71-135°

13 16-25 32-100
0,50 0,50 0,50
6,7 0,50 0,5D
12 0,50 0,5D

82 0,5D+1,0 0,50

5 ADO 40 30 P16.00 We.40 X2

9 ADR 100 35 P75.00 W50.00 X383
6 ANK 50 40 P27.00 W19.00 X43
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ANTIGIROS PARA MATRICES TIPO DR_, DN_

Personalizada Posicion
personalizada en dngulo dife-
rente a 0°, 90°, 180° 0 270°

Definiciones:
Posicion estandar estandar a 0°.
Posiciones alternativas a 90°, 180° 0 270°

disponibles sin coste adicional.

debe ser esTecifi(udu en sentido

contrario a

s agujas del reloj.

Planos
- . 180° 90°
Planos simples X2 o X8 Planos simples X5 o X9
2700 X 1} f'|k Antigiros: f X2 X8 { X5 X9
\ J Matrices: arte inferior parte superior arte inferior parte superior
" . I. j_ b, p parte sup p parte sup

- Toom Como pedir: X2-90° X5 -135°
Planos dobles X3 Planos dobles X6
Antigiros: X3 X6
Matrices: parte inferior parte inferior

Como pedir:

X3-90°

El segundo plano es siempre paraledo al primero.

X6 - 135°

Matices
Fuera 0 05 06 08 10 13 16 20 22 25
F 22 26 35 43 56 69 87 95 108
Fuera @ 32 38 40 45 50 56 63 71
180° 90° 138 165 174 195 N7 242 273 307
Longitud
270° 0° Planos adicionales
Codigo Profundidad Longitud Codigo Profundidad Longitud
X8 ) 13 X91 1, 13
. X82 5 16 X92 1,5 16
Profundidad 83 15 20 X93 15 2
X84 1,5  Longitud fotal X94 1,5  Longitud fotal
X85 25 13 X95 25 13
X86 25 16 X96 25 16
X87 25 20 X97 25 20
X88 2,5  Longitud total X98 2,5  Longitud total
X89  Especificar dimensiones X99  Especificar dimensiones
[ ==z W
= Ranuras pasador
| Ranuras pasador Ranuras pasador
'“ _,.- X0, X4, X41, X43 X1, X7, X71, X73
) Antigiros: X0 X4 X41 X43 X0 X4 X41 X43
; =1 Rt Didm. pasador 30 30 40 6,0 3030 40 6,0
Como pedir: X0 - 180° X71-135°
Antigiro vs. pasador
Las matrices de angujeros grandes han sido disefiadas pensado en antigiros
esté’mdar. En ulglﬁnos casosl, utilizando un antigiro COII: pu;udor, la rnnl:iru Dimension F-Matrices
podria provocar dafios en la matriz. por esta razon hay dos maneras de
especificar la posicion del pasador. X0 (posicion estandar/ alternativa) y Fuera @ 05 06 08 10 13 16-25 3271
X1 (posicion especial), 5D desde el centro. Sin embargo, cuando las X0/X1 F 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
dimensiones del angujero son cernanas al limite de la cota ,P" X4 (posi- X4/X7 F 33 39 41 3,3 67 0,5D 0,5
cion estindar/alternativa) o X7 (posicion esreciul) pueden ser solicitados. X41/X71 F 40 44 51 6,0 72 0,50 0,50
Esto recoloca el pasador para evitar lus interterencias entre pasador y X43/X73 F 50 54 6,2 70 §2 050+10 05D

relieve.

Como pedir:

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

5 DRO 40 30 P16.00 W6.40 X2
9 DRR 100 35 P75.00 W50.00 X83



2.2.1

MATRIZ

FORMAS CATALOGADAS

Orientacion y Antigiro

Posicionamientos estandar X2

El posicionamiento estdndar del antigiro es 0°. Posicionamientos alternativos a 90°, 180° 6 270° pueden ser especificados sin costo adicional (en sentido contrario a las agujas del reloj).

Ver pagina 2.1.1y 2.1.2.

Posicionamientos alternativos X5

Posicionamientos especiales del antigiro pueden ser especificados como X5 y grados desde 0°. La especificacion de los grados se hace en sentido contrario a las agujas del reloj.

Especificationes simplificadas
83 formas clusificadas sin necesidad de detalle

Circulos aplanados

10+ ar a3
o R P
AAAAT + AAAT 2
P o P
% | L)
—w —Tw
52
¢ R
\ [
P
L_f
W
_G
R=2
Miscelaneos
(¢11] ()]

R =0,683W-0,183P
S =1,183P-0,683W

Q7

180°

Triangulos /Trapecios

90°

Monolobulares

ar a3 93
- A
o7 el @1
I (G l
P N P N AR
Qs @9 a3
R

~|=
=

I
NI

-

NI=

** Ahora forma estandar
Vea pagina de Producto

Q@2 @3 24+ *** Tangencial
T a al
& I I
+ P P P
| | |
W s o 07 W
Polygone
az= 85 Q6
/\ R /0
w VV/\\\\ w
/
{ N
A= Nigual de lados A= Nigual de lados A= Nimpar de lados
(¢:1] (¢1] a7 @338 39 .
Pl .~ R(4) O (2N ‘ ‘
0 f
! “ z

<N w w
v’ A= N de dientes
(nur3,4,6y8)

270°
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Co4*

00

@7

A= Nimpar de lados
90

R
s ?
—+—D-p

w e |

A= N de dientes
(nur3,4,6y8)




90°

Chavetas

Q0 (&]] @32 co61 62

NT O WA 8N S NT ]

N s R ] |
w w w w

Multilobulares Doble T Ts

a9 (¢]] 20

1{4»7
&
E‘FA*}Z,J

a0 az as st o
w 2 A A LY
T‘ : gl B
R T
Cach PG Rl
T
—B
g L 1_L‘——,Lw 2
L's
180° s ar \ as @, 0°
T Tt Hlpe ]
T T LN 1 ;
Y ’ AN 8 i I 1 '17\* il
l | |
B ] Bj: \R BT Cpp R [ B(B
v 7w W wA—I%
@1 (:2* “r 84"
o 1 [ [ o
| N R P
LS N L S| RS
pp “Ls PPIR sLs B PP T
T gL L=k
Us
50 C68* 69 c70* ar= ar a1+
MilIre M [T e A A el 3
I1 B i B I1 ; B J y B |1 ﬁ B
_r° f I f f — T
-5, Dy ey B
W \b wH o o] 2 W 7 R
73+ as a5+ 76* * Bvita el exceso de viruta especificando la salida de pepifa
0 —A o [~ A - A A con forma en matrices AD_ y (D_ o ufilizando AN_.
T N = ’-;;-_‘) R W:L R
— IS L W —
e s s s
whk—| ' w‘—J%LB Sw A%B swl——-l?"
270°
@ rodio mix. de 0,2 en punzon con arista afilda
de matriz
@ rdio mi. de 0,2 en matriz con arista afiloda
de punzén
Como pedir: i v
Especificar: Cantidad v/ N
Tipo ’ 44 D H P
Didmetro de cuerpo N ]
y longitud Cantidad Tipo T I‘
Material P LT — i !
Alie(uciones estandar } } T Q- r,,,ﬂj ,,,,, ]
Meid P o PE 10 ADC 38 532 €40 P16.1 R35.1 528.1 X80
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MATRIZ



NOTAS
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