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PUNZONES

Al Punzon, Jektole®
AP_ Punzon, Regular
SI_ Punzon con pasador, Jektole®
SP_ Punzon con pasador, Regular

MACHOS CENTRADORES DE RECOGIDA POSITIVA

APA_ sin pasador, Regular
SPA_ con pasador

MACHOS CENTRADORES

APT sin valona 150 8020

CASQUILLOS GUIA

AE_ Casquillos guia con valona en parte superior
AF_ Casquillos guia con valona en parte inferior
AG_ Casquillos guia sin valona

PUNZONES, PUNZONES DE ESPACIO REDUCIDO,

PUNZONES EN BRUTO
AYX Punzones rectos
AUX Punzones rectos
AJB Punzones en bruto
SJB Punzones en bruto
APB Punzones en bruto
SPB Punzones en bruto
AJ_F/AJBF Punzon carga fuerte, Jektole®
AP_F/APBF Punzon carga fuerte
AWX Punzones de espacio reducido
AXX Punzones de espacio reducido
ACX Punzones de espacio reducido
ACB Punzones de espacio reducido
PORTAPUNZONES
ART/ARTS Portapunzones True Location™ para punzones con cabeza
ARTF/ARTFS Portapunzones True Location™ para punzones con cabeza, carga fuerte
ORT/ORTS Portapunzones True Location™ para punzones con cabeza
ERTX Portapunzones para punzones con cabeza
ARTVS Portapunzones True Location™ para punzones con cabeza
ARA Portapunzones escamoteables
ARAS Portapunzones escamoteables
ARC Portapunzones escamoteables
ARCS Portapunzones escamoteables
ARP Portapunzones escamoteables
MISCELANEA
Componentes Jektole®
Sufrideras/Tapones
Formas catalogadas
Antigiros

m DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (937) 859-53 53 - http://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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PRESS FIT

PUNZONES JEKTOLE® CON CABEZA TIPO AJ_

OINCE

I

+0,01

P/W Redondo~ 0

Formas +0,01

+ g,l pcieal
.‘ ’_.s,o - 2 77
n 05/ a a
oS —— i i m3 04
77
™
2 -
j_ L 02
RO3 i } }
+1
- L, ——
+03
L™ 0
1S0 8020, Jektole®
Material: A2 (estandar), M2 y PS — se ruega se especifique al pedirlos

AJO AJR

I@]@OOl]A

[=o.02]A}

@  Ls aistos cfiladas son normales. Para asequrar
una tolerancia apropiada, Dayton suministrard
aristas rotos estandar en caso de que se pida la
matriz con el punzon para eliminar la inferencia
cuando lo tolerancia total sea 0,08 o menor.

(2] Asegarese de las medidas Py W para que la
diagonal 6 no supere el maximo mostrado.

G= VP
Cabo  Longitud L,

D Std. Al
05 13 19
06 13 19
08 19 25
0 19 25
13 19 25
16 19 25
20 19 25
5 0 25
3 25 30
40 25 30
45 25 30
5 25 30
5 25 30
63 25 30

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA

Tipo & D
AJX

AJX05
AJX06
AJX08
AJX10
AJX13
AX16
AJX20
AJX25
AJX32
AJX40
AJX45
AJX50
AJX56
AJX63

(2] G//I < R (especifique) <

<TT1L T |

P —ATEP O4-P

] B b Kl

Oy -W-
AJN
W/\
S

(2]

Redondo Tipo & D Min. Max.

P A)_ w P/G
1,60- 4,95 AJ_05 1,60- 4,95
240- 595 AJ_06 240- 595
3,20- 7,95 AJ_08 3,20- 7,95
4,50 9,95 N_10 4,50- 9,95
6,00-12,95 A_13 6,00-12,95
8,00-15,95 _T6 8,00-15,95
10,00-19,95 AN_20 10,00-19,95
12,00-24,95 A_25 12,00-24,95
16,00-31,95 N_32 16,00-31,95
20,00-39,95 AJ_40 8,00-39,95
25,00-44,95 A_45 9,00-44,95
30,00-49,95 AJ_50 10,00-49,95
35,00-55,95 AJ_56 11,00-55,95
40,00-62,95 AJ_62 12,00-62,95

AJK

é}T/

40

AJL
05R+.13

)

hY

+ »

+

o

K

AJH

~—"0—

W.

AJ

Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

N|o

V

v

~
i

AJY

A
}
P
i
W R
L
56 60 63 70 71 80
L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L]

Material HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Cabeza 40-55

AJJ

(1]
0 DY
b3
—rﬂmﬂ

~y R

S

100

Jektole®
Expulsor

JIM
J3M
JAM
JoM
JoM
JOM
J9M
JOM
JI2M
JI2M
JI2M
JI2M
JI2M
JI2M




Alteraciones estandar en punzones AJ

Las alteraciones estandar se fabrican con un coste adicional minimo.

l . XBR 1 XBB— . XBR |
1

Max. } 8 13 19 25 30 35 40 8 13 19 25 30 35
D P minima (redondo) W minima (formas)
04 08 11 13 19 25 - - 1,3 1,6 1,6 24 28 -
05 13 13 15 24 - - - 6 16 16 24 - -
06 20 20 20 24 25 - - 20 20 20 24 30 -
08 30 30 30 30 30 32 - 30 30 30 30 40 40
10 4,0 4,0 40 40 4,0 4,0 6,0 4,0 4,0 4,0 40 40 45
13 - 40 40 40 4,0 4,0 6,0 - 4,0 4,0 40 40 45
16 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
20 - 6,0 6,0 6,0 7,6 7,6 7,6 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
25 - 8,0 8,0 8,0 10,0 10,0 10,0 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
32 - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 - 72 6,0 72 72 72

XP

XP Dimensiones P o W mas pequeiias que las estandar
4

XwW (

— XBB —

40

6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

12

1

XBR Longitud de punta mayores que la estandar 20 Min. XBR
Especificar XBR o XBB y longitud (ver cuadro) L
B
S
XD Didimetro de cuerpo reducido XD
El diametro de la cabeza no varia con el digmetro del cuerpo. ‘
Cabo® 4,0 50 60 80 100 130 160 20,0 250 32,0 40,0 450 50,0 63,0 I__ —L v_/
Min.XD 25 44 45 68 88 11,5 145 185 235 305 385 435 485 615 1
Sin agujero lateral para expulsion del aire. Componentes Jektole® mas pequeiios.
x K Sin cost adicional. Jekfole® Componentes no suministrados. XJ Ver pagina 6.1.1.
XI.D Longitud principal alternativa [ |
La lateracion XLD fija la longitud del cuerpo del punzén a 40 medido desde la
cabeza. Esto elimina la presion de todo el cuerpo a través del agujero. - ° =]
- ~0,03
40 — D -0,05
DayTride® DAYTIN®
X N Un fratamiento unico para resistencia de la superficie. XNT Recubrimiento exira de Nitruro de Titanio.
Solo disponible para M2 y PS. Solo disponible para M2 y PS.
X N M Un recubimiento lubricante sélido exclusivo PVD XCN TiCN® El tratamiento PVD proporciona gran dureza.
Proporciona una combinacién de lubricacion y resistencia al desgaste no disponible en Sélo disponible para M2 y PS.

otras técnicas PVD o CVD. Produce un coeficiente de friccion menor que con ofros
recubrimientos. Disponible en M2 y PS.

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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1.1.3

PRESS FIT

x I. lon?iiud total acortada
La eliminacion de material acorta

la longitud de punta.

I.I. Longitud de precision
Iqual que XL pero con longitud
total + 0,02.

X'I' Cabeza mas fina que la estandar
La eliminacion de material de
la cabeza acorta la longitud total.

ANTIGIROS

La posicion estandar para un antigiro es paralelo a la dimension P.

Para informacion adicional ver pagina 6.4.1.

Un nuevo disefio para una vida més larga

T

XH

Espesor de cabeza de precision
Igual que XT excepto espesor de
cabeza con tolerancia.

La folerancia se mantiene en = 0,01.

Diametro de cabeza reducido

El nuevo disefio estandar de DAYTON con radio constante de 0,5R pone la holgura donde es necesa-

riopara prevenir el desgaste y las rebarbas normalmente causados por las esquinas afiladas. Esto
reduce el fiempo de mantenimiento y el peligro de rotura durante la operacion. El punzén de larga
vida "L" reduce los costos de mantenimiento y aumenta la produccion reduciendo el desgaste.

Una diferencia DAYTON® JEKTOLE®
El utillaje que permite triplicar la produccion.

Pat. No. 2,917,960 y 3,255,654

Como pedir:

Especificar: Cantidad
Tipo
Didmetro de cuerpo
Didmetro y longitud
Material
Medida P o P&W
Alteraciones estandar

I
}
XT
m
XL
! LL
L
C
L
A ] B

90Y

P 0Y'(X2)

Rebarba excesiva causada
por la esquina afilada del punzon

05R

anlidad Tipo

f
D
!

20 AIX 16

49 AR 16
7 AlL 16

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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1980 A2 P8.3

2580 A2 P8.5 W8.0 X2

1971 A2 P8.2 W7.2 X2
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1.2.1

PRESS FIT

PUNZONES CON CABEZA TIPO AP_

-

+0,01

P/W Redondo —0

i

0 z5
.‘ "5,0 - 05 "'né [
L V/ i }om3 04
Pl
o
2 -
—'— L 02
Mg 10 4%‘
+1
l,_0_>
+03
~0
150 8020
Material: A2, M2 y PS - se ruega se especifique al pedirlos

APX APO PR
@7
- <J1
_L (= L]
w1 o
I@]@OOl]A [=To.02]A}

@  Ls aistos cfiladas son normales. Para asequrar
una tolerancia apropiada, Dayton suministrard
aristas rotos estandar en caso de que se pida la
matriz con el punzon para eliminar la inferencia
cuando lo tolerancia total sea 0,08 o menor.

(2] Asegarese de las medidas Py W para que la
diagonal 6 no supere el maximo mostrado.

6=VvP+W

Cabo  Longitud L, Tipo & D Redondo

D Std. Al APX P

04 8 13 APX04 1,60- 3,95
05 13 19 APXOS 1,60- 4,95
06 13 19 APX06 1,60- 5,95
08 19 25 APX08 2,50- 7,95
0 25 APX10 3,20- 9,95
13 19 25 APX13 5,00-12,95
16 19 25 APX16 8,00-15,95
20 19 25 APX20 10,00-19,95
25 19 25 APX25 12,00-24,95
32 25 30 APX32 16,00-31,95
0 25 30 APX40 20,00-39,95
45 25 30 APX45 25,00-44,95
50 25 30 APX50 30,00-49,95
5 95 0 APXS6 35,00-55,95
63 25 30 APX63 40,00-62,95

Tipo & D
AP_

AP_04
AP_05
AP_06
AP_08
AP_10
AP_13
AP_T6
AP_20
AP_25
AP_32
AP_40
AP_45
AP_50
AP_56
AP_63

APK

R

e

APN

0,'g" ¢

Min. Max.
w P/G
1,60- 3,95
1,60- 4,95
1,60- 5,95
2,50- 7,95
3,20- 9,95
4,50-12,95
6,00-15,95
8,00-19,95
9,00-24,95
10,00-31,95
8,00-39,95
9,00-44,95
10,00-49,95
11,00-55,95
12,00-62,95

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

APL

Q

APV

40

50

56

(espedifique) TO'SR +.13

) [

60

+0,01

Formas

Material HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Cabeza 40-55
*D<5: D+2
D=5: D+3

APH

) [

P

e

APY

R
!
P
f
—w—| R
L
63 70

<]
2

71

APJ

-
i

W Viv

APZ

~y R
7
~J
80 90 100




Alteraciones estandar en punzones AP

Las alteraciones estandar se fabrican con un coste adicional minimo.

XP,
Xw

XBR

XD

XLD

XN
XNM

. XBR | XBB

8 13 19 25 30 35 40
P minima (redondo)

0,8 11 1,3 19 25 - -

13 13 15 24 - - -

20 20 24 25 - -

30 30 30 30 32 -

40 40 40 40 40 40 60
- 40 40 40 40 40 640
- 60 60 60 60 60 60
- 60 60 60 76 16  Tp
- 80 80 80 100 100 100
~ 100 100 100 100 100 100

Dimensiones P o W mas pequeiias que las estandar

Longitud de punta mayores que la estandar
Especificar XBR o XBB y longitud (ver cuadro)

Diametro de cuerto reducido
El diametro de la cabeza no varia con el digmetro del cuerpo.

. XBR |~ X
8 13 19 25 30 35 40
W minima (formas)

1,3 1,6 1,6 24 28 - -
6 16 16 24 - - -
20 20 20 24 30 - -
30 30 30 30 40 40 -
40 40 40 40 40 45 6,0
- 40 40 40 40 45 6,0
- 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
- 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
- 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
- 12 6,0 72 72 72 72

i

i

Cabo@ 4,0 50 60 80 10,0 13,0 160 20,0 250 32,0 40,0 450 50,0 63,0

Min.XD 25 44 45 68 88 115 145 185 235 305 385

Longitud principal alternativa
La lateracion XLD fija la longitud del cuerpo del punzén a 40 medido desde la
cabeza. Esto elimina la presion de todo el cuerpo a fravés del agujero.

DayTride®
Un fratamiento unico para resistencia de la superficie.
Solo disponible para M2 y PS.

Un recubimiento lubricante sélido exclusivo PVD

Proporciona una combinacion de lubricacion y resistencia al desgaste no disponible
en ofras técnicas PVD o CVD. Produce un coezcieme de friccion menor que con ofros
recubrimientos. Disponible en M2 y PS.

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

25 485 615

20 Min. XBR
T
0 T
XD

et
L

XNT
XCN

-0,03

40 — D _0,05

DAYTIN®

Recubrimiento extra de Nitruro de Titanio.

Solo disponible para M2 y PS.

TiCN® El tratamiento PVD proporciona gran dureza.

Solo disponible para M2 y PS.

1.2.2
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XI. lon?iiud total acortada T'I' Espesor de cabeza de precision
La eliminacion de material acorta la longitud Igual que XT excepto espesor de
de punta. Para mantenerla, especificar XBR. cabeza con tolerancia.
La tolerancia se mantiene en = 0,01. *

Longitud de precision Didmetro de cabeza reducido 4
I-I- Iguu? que XL pero con longitud x H XT
total = 0,02. i
XL
X LL
X'I' Cabeza mas fina que la estandar L
La eliminacion de material de
o cabeza acorta la longitud total.

ANTIGIROS 90Y

La posicion estandar para un antigiro es paralelo a la dimension P.
Para informacion adicional ver pagina 6.4.1. P 0Y(X2)

Un nuevo disefio para una vida més larga

El nuevo disefio estdndar de DAYTON con radio constante de 0,5R pone la holgura donde es necesa-
riopara prevenir el desgaste y las rebarbas normalmente causados por las esquinas afiladas. Esto
reduce el tiempo de mantenimiento y el peligro de rotura durante la operacion. El punzon de larga
vida "L" reduce los costos de mantenimiento y aumenta la produccion reduciendo el desgaste.

Rebarba excesiva causada
por la esquina afilada del punzon

+

05R

Como pedir:
Especificar: Cantidad

Didmetro y longitud
Material

Medida P o P&W
Alteraciones estdndar

amtidad Tipo

ipo
Didmetro de cuerpo D
|
1
1
1
1
1
1
1

Y

' ' 1

20 APX 16 1980 A2 P8.3

49 APR 16 2580 A2 P8.5 W8.0 X2
7 APL 16 1971 A2 P8.2 W7.2 X2

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
1 -2-3 Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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PUNZON JEKTOLE® CON CABEZA Y PASADOR TIPO SJ_

I

SJX SJO

o0

|©]®001]A

I—IOOZIAP

1%

@  Ls aistos cfiladas son normales. Para asequrar
una tolerancia apropiada, Dayton suministrard
aristas rotos estandar en caso de que se pida la
matriz con el punzon para eliminar la inferencia
cuando lo tolerancia total sea 0,08 o menor.

(2] Asegarese de los medidas Py W para que la
diagonal 6 no supere el maximo mostrado.

G=vP e
Cabo Longitud L,
D Std. Al
10 19 25
13 19 25
16 19 25
20 19 25
25 19 25
32 25 30

1.3.1

PRESS FIT

Tipo & D
SIX

SIX10

SIX13
SIX16
SIX 20
SIX 25
SIX 32

2025

+0
D+3 —

06,0
x11
de profundo

~0,03
< p-005

+0,01
+001

P/W Redondo —0
Formas

ne
L
4
4

A

1S0 8020, Jektole®

Material:

SJR

9.

G
<an
Yot

|

ok

L p

J

Oy

Redondo
P

450-9,95

6,00- 12,95
8,00- 15,95
10,00 - 19,95
12,00 - 24,95
16,00 - 31,95

A2 y M2 - se ruega se especifique al pedirlos

SJK

SJL

< R (especifique) TO.SR_’—L-]-S

]

+‘~44J

ra
\
+

v
i

~W-

SJIN

)

hY

+ »

+

~—"0—

W.
v

SJV

,W/\ é ]T /
~
2]
Tipo & D Min. Max.

SJ_ w P/G 71
$I_10 4,50-9,95 U
SI_13 6,00-12,95 U
SI_16 7,20-1595 o
$1_20 8,00-19,95 o
$J_25 9,00-24,95 o
§)_32 10,00 - 31,95 o

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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N|o

80

R
!
P
i
|~—w—~ R=
L
90

SJH

N

K

-

~
i

£
v'\/

7

1=

SJY

Material HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
Cabeza 40-55

SJJ

~y R
w
S
Jektole®
100 Expulsor
J Jom
J Jom
° JIM
. M
. JIM
. IMm




Alteraciones estandar en punzones SJ

Las alteraciones estandar se fabrican con un coste adicional minimo.

. XBR 1 1 XBB 7
L

Max. } 8 13 19 25 30 35 40
D P minima (redondo)
10 4,0 4,0 40 4,0 4,0 40 6,0
13 - 40 40 40 40 40 6,0
16 ~ 60 60 60 60 60 60
2 ~ 60 60 60 T4 T4 16
25 - 8,0 8,0 80 100 100 100
32 - 100 100 100 100 100 100

x P Dimensiones P o W mas pequeiias que las estandar
14

XW

XBR

XD Diametro de cuerpo reducido

Longitud de punta mayores que la estandar
Especificar XBR o XBB y longitud (ver cadro)

El diametro de la cabeza no varia con el diametro del cuerpo.

I XBR 1 1 XBB 7
8 13 19 25 30 35 40 Jektole®
W minima (formas) Expulsor
1,3 1,6 1,6 24 28 - - JoM
1,6 1,6 1,6 24 - - - JoM
20 20 20 24 30 - - JIM
30 30 30 30 40 40 - J9M
4,0 40 4,0 4,0 40 45 6,0 JIM
- 4,0 4,0 4,0 40 45 6,0 JIM
XP
20 Min. XBR

Cabo@ 10,0 13,0 16,0 20,0 250 32,0 40,0 450 50,0 63,0

Min. XD - 15

145

X K Sin agujero lateral para expulsion del aire.
Sin cost adicional. Jektole® Componentes no suministrados.

XLD

Longitud principal alternativa
La lateracion XLD fija la longitud del cuerpo del punzén a 40 medido desde la

cabeza. Esto elimina la presion de todo el cuerpo a través del agujero.

x N DayTride®
Un tratamiento unico para resistencia de la superficie.

Solo disponible para M2.

X N M Un recubimiento lubricante sélido exclusivo PVD
Proporciona una combinacion de lubricacion
en otras técnicas PVD o CVD. Produce un coel

recubrimientos. Disponible en M2.

resistencia al desgaste no disponible
iciente de friccion menor que con ofros

185 235 305 385 435 485 615

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

XJ

Componentes Jektole® mas pequefios.

Ver pagina 6.1.1.

(]

XNT
XCN

40

DAYTIN®

-0,03
—D-0,05

Recubrimiento extra de Nitruro de Titanio.
Solo disponible para M2.

TiCN® El tratamiento PVD proporciona gran dureza.

Solo disponible para M2.

18]
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XI. lon?iiud total acortada 'I'T Espesor de cabeza de precision

La eliminacion de material acorta la longitud Igual que XT excepto espesor de ~—XH —
de punta. Para mantenerla, especificar XBR. cabeza con folerancia. * |
La tolerancia se mantiene en + 0,01. ]
I
Longitud de precision Diametro de cabeza reducido !
I-I- Iguu? que XL pero con longitud x H )-g
total + 0,02. XL
| LL
X'I' Cabeza mas fina que la estandar L
La eliminacion de material de o
lo cabeza acorta la longitud total.
L
- - Z! L

ANTIGIROS 0¥

La posicion estandar para un antigiro es paralelo a la dimension P.

Para informacion adicional ver pagina 6.4.1. P 0Y(X2)

Un nuevo disefio para una vida mas larga

El nuevo disefio estandar de DAYTON con radio constante de 0,5R pone la holgura donde es neceso-
riopara prevenir el desgaste y las rebarbas normalmente causados por las esquinas afiladas. Esto
reduce el tiempo de mantenimiento y el peligro de rotura durante la operacion. El punzon de larga
vida "L" reduce los costos de mantenimiento y aumenta la produccion reduciendo erdesgusie.

Rebarba excesiva causada
por la esquina afilada del punzon

05R

Una diferencia DAYTON® JEKTOLE®
El utillaje que permite triplicar la produccion.

Pat. No. 2,917,960 y 3,255,654

Como pedir: * *
Especificar: Cantidad
Tipo
Didmetro de cuerpo D o a P
Didmetro y longitud A
Material A :
Medida P o P&W .
Alteraciones estdndar : r------ B I |
1
- l —L -
Cantidad Tipo ! Lo |
: : 1 1 1 r _______
' ' | | | |
20 SIX 16 1980 A2 P8.3
49 SIR 16 2580 A2 P8.5 W8.0 X2
DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
1 -3-3 Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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PUNZON CON CABEZA Y PASADOR TIPO SP_

-

-0,25
.
P

wv
5
—=- Dm5

+0

Material HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
Cabeza 40-55

+0,01
+0,01

P/W Redondo — 0
Formas

-

mal

| ] 06,0
x11
\‘ de profundo L igla
150 8020

Material:

SPX SPO SPR SPK SPL

A2 y M2 - se ruega se especifique al pedirlos

SPH SPJ

123 R (especfi 05R*.13
e pedifique) A (1)
<TT1L 1. ML 1L 1
P\ +] _f P 1 —l; P P
| +[+ * ‘
f _ | w
Fw-— O - W 2w w- 2
I@]@OOl]A [=To.02]A}
D s urilsms dfilodas sor:i normales. Para asegurar
fi i iada, Dayt inistrard

ik s st on 5 6 s 5 it SPN SPV SPY SPZ
mmridz clon el\ punzn purlu eIinEJir}% la inferencia 9 9

cvando la tolerancia otal sea 0,08 o menor.

(2] Asegarese de las medidas Py W para que la T 4 4 :D /

diagonal 6 no supere el maximo mostrado. ~ * \ * N

6= VP W - W R=2
Cabo Longitud L,  Tipo & D Redondo Tipo & D Min. Max. L

D Std. Alt. SPX P SP_ w P/G 7 80 90 100

10 19 25 SPX 10 4,50-9,95 SP_10 4,50-9,95 ° ° ° o

13 19 25 SPX 13 6,00-12,95 SP_13 6,00-12,95 ° ° o °

16 19 25 SPX 16 8,00 - 15,95 SP_16 7,20-1595 o ° o °

20 19 25 SPX 20 10,00-19,95 SP_20 8,00-19,95 ° ° o °

25 19 25 SPX 25 12,00 - 24,95 SP_25 9,00- 24,95 o ° o °

32 25 30 SPX 32 16,00 - 31,95 SP_32 10,00 - 31,95 ° ° o °

Inkl. Possstift Rd. & 6 x 25

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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Alteraciones estandar en SP

Las alteraciones estandar se fabrican con un coste adicional minimo.

l . XBR 1 rXBB YBR 1 [ XBB
1

Max. } 8 13 19 25 30 35 40 8 13 19 25 30 35 40
D P minima (redondo) W minima (formas)
10 4,0 40 40 40 4,0 40 6,0 1,3 1,6 1,6 24 28 - -
13 ~ 40 40 40 40 40 60 16 16 16 24 - - -
16 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 20 20 2,0 24 30 - -
2 ~ 60 60 60 T4 T4 16 30 30 30 30 40 40 -
25 - 8,0 8,0 80 100 100 100 40 4,0 4,0 4,0 40 45 6,0
32 - 100 100 100 100 100 100 - 4,0 4,0 4,0 40 45 6,0

x P Dimensiones P o W mas pequeiias que las estandar
14

XwW {

XBR Longitud de punta mayores que la estandar 20 Min.
Especificar XBR o XBB y longitud (ver cadro)

)0

XD Diametro de cuerpo reducido

El diametro de la cabeza no varia con el diametro del cuerpo.

Cabo@ 10,0 13,0 16,0 20,0 250 32,0 40,0 450 50,0 63,0
Min. XD - 15 145 185 235 305 385 435 485 615

XI.D Longitud principal alternativa ]
La lateracion XLD fija la longitud del cuerpo del punzén a 40 medido desde la
cabeza. Esto elimina la presion de todo el cuerpo a través del agujero. _

-0,03
40 =D -0,05
X N DayTride® x N 'I' DAYTIN®
Un fratamiento unico para resistencia de la superficie. Recubrimiento extra de Nitruro de Titanio.
Solo disponible para M2. Sélo disponible para M2.
X N M Un recubimiento lubricante sélido exclusivo PVD XCN TiCN® El tratamiento PVD proporciona gran dureza.
Proporciona una combinacién de lubricacion x resistencia al desgaste no disponible Solo disponible para M2.
en ofras técnicas PYD o CVD. Produce un coeficiente de friccion menor que con otros
recubrimientos. Disponible en M2.
DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - PO. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com 1 -4-2
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XI. lon?iiud total acortada 'I'T Espesor de cabeza de precision
La eliminacion de material acorta la longitud Igual que XT excepto espesor de
de punta. Para mantenerla, especificar XBR. cabeza con folerancia.
La folerancia se mantiene en + 0,01. *

I.I. lon?iiud de precision XH Didmetro de cabeza reducido *
Iqual que XL pero con longitud XT
total + 0,02. T
XL
| LL
X'I' Cabeza mas fina que la estandar L
La eliminacion de material de
la cabeza acorta la longitud total.

ANTIGIROS 90Y

La posicion estandar para un antigiro es paralelo a la dimension P.
Para informacion adicional ver pagina 6.4.1. P 0Y(X2)

Un nuevo disefio para una vida més larga

El nuevo disefio estandar de DAYTON con radio constante de 0,5R pone la holgura donde es necesa-
riopara prevenir el desgaste y las rebarbas normalmente causados por las esquinas afiladas. Esto —
reduce el tiempo de mantenimiento y el peligro de rotura durante la operacion. El punzon de larga
vida "L" reduce los costos de mantenimiento y aumenta la produccion reduciendo el desgaste.

Rebarba excesiva causada
por la esquina afilada del punzon

05R

Como pedir:

Especificar: Cantidad
Tipo
Didmetro de cuerpo
Didmetro y longitud
Material
Medida P o P&W
Alteraciones estdndar

[ . - -

Cantidad Tipo

7 SPL

e ] O |-

—
o

1971 A2 P8.2 W7.2 X2

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
1.4.3 Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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2.1.1

PRESS FIT

MACHO CENTRADOR DE RECOGIDA POSITIVA CON CABEZA TIPO APA

E
APA

©

—{©[ 00,01 [A]

Cabo Longitud L, Tipo & D Redol
D Std. Al APA P
10 n 7 APAT0 4,85-
13 A 2 APAT3 6,30 -
16 n 7 APA 16 9,95-
20 2 7 APA 20 13,60 -
25 | 27 APA 25 17,25 -
32 7 32 APA 32 20,85 -

Cuando P=D la tolerancia del cuerpo se aplica a la longitud tofal

ndo

10,00
13,00
16,00
20,00
25,00
32,00

de profundo

i

RI3

+0,01

-]

Material:

Sin pasador, regular

M2 - se ruega se especifique al pedirlos

Longitud
punta N

8
10
15
20
25
30

65 72

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

73

82
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102

Material HRC
M2 (HSS) | 60-63
Cabeza 40-55
R incluir
112 127 142
[ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ) [ ) [ ]




Alteraciones estandar en machos centradores APA

Las alteraciones estandar se fabrican con un coste adicional minimo.

s P

D
04
05
06
08

XP

XD

XLD

XNT
XNM

I XBR 1 — XBB— |
APA
15 21 27 32 37 42
Minimum P

1,55 1,55 1,85 2,45 - -
1,55 1,55 1,85 2,45 - -
1,55 1,55 1,95 2,45 2,95 -
1,55 1,55 2,35 2,45 315 5,95
1,55 1,55 2,45 315 315 5,95
315 315 315 315 3,95 5,95
595 5,95 5,95 5,95 5,95 5,95
595 5,95 5,95 7,55 7,55 7,55
7,95 7,95 7,95 9,95 9,95 9,95
9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95

Dimensiones P mas pequefias que las estandar

Didmetro de cuerpo reducido

El diametro de la cabeza no varia con el digmetro del cuerpo.

Cabo® 4,0 50 60 80 100 130 160 20,0 250 32,0
35 45 65 85

Min. XD

Longitud principal alternativa

11,5

145

185 235 305

X38
50 60 70
595 595 795
595 595 795
595 595 795
75 7155 195
995 995 995
995 995 9,95

La lateracion XLD fija la longitud del cuerpo del punzén a 40 medido desde la

cabeza. Esto elimina la presion de todo el cuerpo a fravés del agujero.

Estandar en APA.

DAYTIN®

Un recubimiento lubricante sélido exclusivo PVD
Proporciona una combinacién de lubricacion y resistencia al desgaste no disponible en

Recubrimiento exira de Nitruro de Titanio. Sélo disponible para M2.

ofras técnicas PVD o CVD. Produce un coeficiente de friccion menor que con ofros

recubrimientos. Disponible en M2.

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

XN
XCN

XBR

XBR~—|

Longitud de punta mayores que la estandar

’-—~ 20. Min. ——|

‘-

H5

o
L

40

DayTride®

~003
~005

Un tratamiento unico para resistencia de la

superficie. Solo disponible para M2.

\/

TiCN® El tratamiento PVD proporciona gran dureza.
Solo disponible para M2.

2.1.2
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2.1.3

PRESS FIT

XI. lon?iiud total acortada (25min.) 'I'T Espesor de cabeza de precision

La eliminacion de material de la punta L, Igual que XT excepto espesor de

mantiene la longitud solo en APA. cabeza con folerancia. " XH “
La tolerancia se mantiene en + 0,01. ‘
! | |
|
Cabeza mas fina que la estandar Diametro de cabeza reducido
XT Eliminacion de mule?iul de la cabeza XH XT
que reduce la longitud total. m XL
T o]
l] A} I
| \/
Como pedir: i
Especificar: Cantidad +
Tipo
Didmetro de cuerpo D P
Diametro y longitud
Material ‘ ‘
Medida P o PRW | I
Alteraciones estandar . r-——-—--- ——L ] — :
1 1
l 1
Cantidad Tipo L !
1 1 1 1 I e e e e - - - —— _]
1 1 1 1 1 r
1 1 1 1 1 1
6 APA 13 27112M2  P12.90 XL=105.0

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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MACHO CENTRADOR DE RECOGIDA POSITIVA CON CABEZA SPA

+0,1
[‘510 - 28
05 g a 20°
e MR M WL
: | ™~
/
R03 -0 : 4 !
+1
40 gl N=—
+03
L 0
Macho centrador
M2 - se ruega se especifique al pedirlos

] 00,01 [A]

Cabo Longitud L, Tipo & D Redondo Longitud L
D Std. Alt. SPA P punta N 65 72 73 82 92
10 2 27 SPA10 4,85-10,00 8 ° ° ° ° °
13 2 27 SPA13 6,30 - 13,00 10 ° ° ° ° .
16 2 27 SPA 16 9,95-16,00 15 ° ° ° °
20 2 27 SPA 20 13,60 - 20,00 20 ° ° ° °
25 2 27 SPA 25 17,25 - 25,00 25 o ° ° °
32 27 32 SPA 32 20,85 - 32,00 30 ° ° °

Cuando P=D la tolerancia del cuerpo se aplica a la longitud fotal
DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
2 -2- 1 Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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Material HRC
M2 (HSS) | 60-63
Cabeza 40-55
R incluir
112 127 142
o
o o
. o o
. . o
o . .
o . .




Alteraciones estandar en machos centradores SPA

Las alteraciones estandar se fabrican con un coste adicional minimo.

Ll } SPA
Max.

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

XP

XD

XLD

XNT
XNM

T XBR 1 — XBB— | X38
15 21 27 32 37 42 50 60 70
Minimum P

1,55 1,55 1,85 2,45 - - - - -

1,55 1,55 1,85 2,45 - - - - -

1,55 1,55 1,95 2,45 2,95 - - - -

1,55 1,55 2,35 245 315 5,95 - - -

1,55 1,55 245 315 315 5,95 5,95 5,95 7,95
3,15 3,15 315 315 395 5,95 5,95 5,95 7,95
5,95 595 595 5,95 5,95 5,95 5,95 5,95 7,95
595 595 595 755 155 7,55 7,55 7,55 7,95
7,95 7,95 7,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95
9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95

Dimensiones P mas pequefias que las estandar

Diametro de cuerpo reducido

El diametro de la cabeza no varia con el digmetro del cuerpo.

Cabo@ 4,0 50 60 80 10,0 13,0 160 20,0 250 32,0
35 45 65 85

Min. XD -

Longitud principal alternativa

1,5 145

185 235 305

La lateracion XLD fija la longitud del cuerpo del punzén a 40 medido desde la
cabeza. Esto elimina la presion de todo el cuerpo a través del agujero.

Estandar en APA.

DAYTIN®

Recubrimiento exira de Nitruro de Titanio. Sélo disponible para M2.

Un recubimiento lubricante sélido exclusivo PVD

Proporciona una combinacién de lubricacion y resistencia al desgaste no disponible en

ofras técnicas PVD o CVD. Produce un coeficiente de friccion menor que con ofros

recubrimientos. Disponible en M2.

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA

Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

XN
XCN

XBR

’-—~ 20. Min. ——

Longitud de punta mayores que la estandar

XBR~—|

H5%

40

DayTride®

-0,03

[ 005

Un tratamiento unico para resistencia de la

superficie. Solo disponible para M2.

TiCN® El tratamiento PVD proporciona gran dureza.
Solo disponible para M2.

2.2.2

PRESS FIT
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PRESS FIT

XI. lon?iiud total acortada (25min.) 'I'T Espesor de cabeza de precision

La eliminacion de material de la punta L, Igual que XT excepto espesor de

mantiene la longitud solo en SPA. cabeza con folerancia. " XH “
La tolerancia se mantiene en + 0,01. ‘
! | |
|
Cabeza mds fina que la estandar Didmetro de cabeza reducido
XT La eliminacion de material de XH XT
la cabeza acorta la longitud total. m XL
T o]
l] A} I
| \/
Como pedir: i
Especificar: Cantidad +
Tipo
Didmetro de cuerpo D P
Diametro y longitud
Material ‘ ‘
Medida P | I
Alteraciones estandar . r-——-—--- ——L ] — :
1 1
l 1
Cantidad Tipo : L JI
1 1 1 1 I e e e e - - - ——
1 1 1 1 1 r
1 1 1 1 1 |
6 SPA 13 27112M2  P12.90 XL=105.0

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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3.1.1

PRESS FIT

MACHOS CENTRADORES CON CABEZA TIPO APT

APT
@[ 280,01 [A]
Cabo Longitud L,
D Std. Al
04 2 7
05 A 27
06 2 7
08 Al 7
10 )l 7
13 27 32
16 7 32
20 27 32
25 7 3
32 7 32

Tipo & D
APT

APT 04
APT 05
APT 06
APT 08
APT10
APT13
APT 16
APT 20
APT 25
APT 32

Material HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Cabeza 40-55
+0,1 838
.‘ "5,0 -0 -] s_
sy e W
+ 1
2 - >
a
4L 7
\R 03 20 ‘I_Ll ‘
+1
Tpa— 4,0
+03
L= 0
*D<5: D+2
D25: D+3
150 8020
Material: A2 (estandar), M2 y PS — se ruega se especifique al pedirlos
Pp <60 6,0 2 >6,00
— —
Final de corte
del macho centrador
b
nierior a
4,0 40
Extremidad de forma parabélica Diametro total ,} 30 =
para aprisionar el material !
Redondo L
P 42 52 58 62 65 72 73 82 92 102
1,55-4,00 o o o . . . ° .
1,55-5,00 . ° ° . . . . .
1,55- 6,00 o o o . ° . . . . o
245-8,00 . . . . . . . . .
3,15-10,00 . ° ° ° . . ° . .
495-13,00 . . . . . . . . .
7,95-16,00 ° ° ° ° ° ° ° ° °
9,95-20,00 . . ° ° ° ° ° .
11,95 - 25,00 . . ° o o . . .
15,95 - 32,00 . o . o o

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com




Alteraciones estandar en machos centradores APT

Las alteraciones e

XP

XD

XLD

XNT
XNM

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA

standar se fabrican con un coste adicional minimo.

. XBR 1 — XBB—

15 21 27 32 37 42
Minimum P

1,55 1,55 1,85 245 - -
1,55 1,55 1,85 2,45 - -
1,55 1,55 1,95 2,45 2,95 -
1,55 1,55 2,35 245 315 595
1,55 1,55 245 315 315 595
315 315 315 315 395 595
595 595 595 595 595 595
595 595 595 7,55 7,55 7,55
7,95 7,95 7,95 9,95 9,95 9,95
9,95 9,95 9,95 9,95 9,95 9,95

P maés pequeiias que las estandar

XP

R

~

Didmetro de cuerpo reducido
El diametro de la cabeza no varia con el diametro del cuerpo.

Cabo@ 4,0 50 6,0 80 10,0 13,0 160 20,0 250 32,0
Min.XD - 35 45 65 85 115 145 185 235 305

Longitud principal alternativa

La lateracion XLD fija la longitud del cuerpo del punzén a 40 medido desde la
cabeza. Esto elimina la presion de todo el cuerpo a través del agujero.
Estéindar en APT.

DAYTIN®
Recubrimiento exira de Nitruro de Titanio. Sélo disponible para M2 y PS.

Un recubimiento lubricante sélido exclusivo PVD

Proporciona una combinacién de lubricacion y resistencia al desgaste no disponible en
ofras técnicas PVD o CVD. Produce un coeficiente de friccion menor que con ofros
recubrimientos. Disponible en M2 y PS.

XB R Longitud de punta mayores que la estandar

20 Min. ——| XBR—
r " L]

~003
40 L p-00s

x N DayTride®
Un tratamiento unico para resistencia de la super-
ficie. Solo disponible para M2 y PS.

XCN TiCN® El tratamiento PVD proporciona gran dureza.
Solo disponible para M2 y PS.

Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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3.1.3

PRESS FIT

XI. lon?iiud total acortada (25min.) 'I'T Espesor de cabeza de precision
La eliminacion de material de la punta L, Igual que XT excepto espesor de

mantiene la longitud solo en APA'y SPA. cabeza con folerancia. " XH “
La tolerancia se mantiene en + 0,01. ‘
! | |
|
Cabeza mds fina que la estandar Diametro de cabeza reducido
XT La eliminacion de mgieriul de XH X1
la cabeza acorta la longitud total. m XL
T
l] A} I i
—
2k
Como pedir: i +
Especificar: Cantidad
Tipo
Didmetro de cuerpo D P
Diametro y longitud A
Mutdecrliul A l |
Medida P oo |, —
Alteraciones estandar : |r I'] :
I
Bl T T
L
Cantidad Tipo P _]'
. . 1 1 I e e e e - — - -
I 1 1 1 1 r
I [} 1 1 1 |
4 APT 16 2182 A2 P8.70

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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CASQUILLOS GUIA CON VALONA TIPO AE_

O

w-—]

U

@mmﬂ

[=To.008] A}

@  Ls aistos cfiladas son normales. Para asequrar
una tolerancia apropiada, Dayton suministrard
aristas rotos estandar en caso de que se pida la
matriz con el punzon para eliminar la inferencia
cuando lo tolerancia total sea 0,08 o menor.

(2] Asegarese de las medidas Py W para que la
diagonal 6 no exceda el maximo mostrado.

Si G supera ese mdximo.

6= VP W

Cabo
Tipo D
AE_ 50
AE_ 6,0
AE_ 8,0
AE_ 10,0
AE_ 130
AE_ 16,0

3.2.1

PRESS FIT

8,0

'

9,0
11,0
13,0
16,0

19,0

+0.01

m5

<—D—>

i

A

Cabeza en parte superior

Material:

@

AEX AEO AER
11

—t@tp

J

o

Redondo

P
1,60-3.20
1,60-390
2,40-5,40
3,206,830
5,40-8,80

7,40-10,80

A2 - se ruega se especifique al pedirlos

AEK

< R (eﬁcifique)

c

K
\
+

f

P
2l

+‘~4d

W

AEN

AEL
T&(-).SR +.13

s

P
a1

ra
\

+'\;d

+

-
=
~

AEV

(2]
AN P
o, ‘gl
S P
(2) ‘ A
~ W -

Forma
Min. Max.
w P/G
1,30-3,20
1,30-3,90
1,30-5,40
1,30-6,80
1,90-8,80
1,90-10,80

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

Didmetro
de taladro

C 8,0
36 .

46
6,6
8,2
114
Cono completo

AEH

N|o

-

K

Material

HRC

A2 (HWS)

60-63

Cabeza

40-55

P

v

0,800-1,700

2p

1,701-2,400

P+17

2,401-3,200 0,

82P + 2,1

v

o
u—




Alteraciones estandar para casquillos guia con valona AE_

XH Diametro de cabeza reducido

XT Cabeza mas fina que la estandar. La eliminacion de material acorta la longitud total
/4

T

Espesor de cabeza de precision como XT pero con tolerancia + 0,01.

ANTIGIROS

La posicion estandar para un antigiro es paralelo a la dimension P.
Para informacion adicional ver pagina 2.1.1. en catdlogo Matriz.

Como pedir:
Especificar: Cantidad

Tipo
Didmetro y longitud
Medida P o PRW

Alteraciones estdndar

AEX
0613
P2.0
XH7.0

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

|<_ ———

P 0Y'(X2)

-

3.2.2

PRESS FIT



Material HRC
CASQUILLOS GUIA CON VALONA TIPO AF_ A2 (HWS) | 60-63
Cabeza 40-55
S +0.3
oo -0
+ |  |—— |_ —
(-
m —
oo ? -0 T
L I I ! 0 sooPI 700 %
L - - ,0UU-1,
il B BN DR 17012400 | P+17
‘ ~ob ! 2401-3200 | 0,82P+2]
Cabeza en parte inferior
Material: A2 - se ruega se especifique al pedirlos
2] G/ | < R (especifique) TO.SR +.13 0
- 9T M. ML M
P P —1 —T o I‘D o I; P P &
i B | +|+ +|+ * * \'y
| U r
-w-— o, -W- W 2w w2
[©]zo.008] AF  [=To.008]A}
@  Ls aistos cfiladas son normales. Para asequrar A F N A FV A FY A FZ
una tolerancia apropiada, Dayton suministrard
aristas rotos estandar en caso de que se pida la @ @
matriz con el punzon para eliminar la inferencia /\ P /s G 7 R i\ Ve R
cuando lo tolerancia total sea 0,08 o menor. W i T V (— _f w
L= P s BN
@ Isegirese de los medidos P y W pora que la L y, *
g y W para g (2]
diagonal 6 no exceda el maximo mostrado. - | R_G
Si 6 supera ese maximo. - W - —W— )
6=vP+W2
Cabo Redondo Forma Didmetro L
Min. Max. de taladro
Tipo D H P w P/G C 8,0 10,0 13,0 16,0
AF_ 50 8,0 1,60-3,20 1,30-3,20 3,6 ° ° °
AF_ 6,0 9,0 1,60-3,90 1,30-3,90 4,6 ° ° °
AF_ 8,0 11,0 2,40-5,40 1,30-5,40 6,6 ° ° °
AF_ 10,0 13,0 3,20-6,80 1,30-6,80 8,2 ° o °
AF_ 13,0 16,0 5,40-8,80 1,90-8,80 114 ° °
AF_ 16,0 19,0 7,40-10,80 1,90-10,80 Cono completo °

3.3.1

PRESS FIT

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com




Alteraciones estdndar para casquillos guia con valona AF_

XH Diametro de cabeza reducido

X'I' Cabeza mas fina que la estandar. La eliminacion de material acorta la longitud total.
/4

TT Espesor de cabeza de precision como XT pero con tolerancia + 0,01. L N

ANTIGIROS 90Y

La posicion estandar para un antigiro es paralelo a la dimension P.
P 0Y'(X2)

Para informacion adicional ver pagina 2.1.1. en catdlogo Matriz.
L}‘
2

Como pedir:

Especificar: Cantidad 2
Tipo AFO
Didmetro y longitud 1010
Medida P o P&W P3.5W29
Alteraciones estandar XP 7.0
B lion (537 6505111 Foc (1) 8595553 v -t oy 3.3.2

PRESS FIT



CASQUILLOS GUIA SIN VALONA TIPO AG_

AGX

O

w-—]

U

[©]2 0.008] A|J

[=To.008] A}

@  Ls aistos cfiladas son normaes. Para asequrar

una tolerancia apropiada, Dayton suministrard

aristas rotos estandar en caso de que se pida la
matriz con el punzon para eliminar la inferencia
cuando lo tolerancia total sea 0,08 o menor.

(2] Asegarese de las medidas Py W para que la
diagonal 6 no exceda el maximo mostrado.

Si G supera ese mdximo.

6=vP+W2

Cabo
Tipo D
AG_ 50
AG_ 6,0
AG_ 8,0
AG_ 10,0
AG_ 13,0
AG_ 16,0

3.4.1

PRESS FIT

Redondo

P

1,60-3,20
1,60-3,90
2,40-5,40

3,20-6,80
5,40-8,80
7,40-10,80

gy
-7
---rT
41 -
1 1
\\ ]

i IV

Sin Cabeza

Material:

AGO AGR

o -
e
¢ | {

—t@tp

i K

o

Forma

Min. Max.

w P/G
1,30-3,20
1,30-3,90
1,30-5,40

1,30-6,80
1,90-8,80
1,90-10,80

A2 - se ruega se especifique al pedirlos

AGK

R (especifique)
T
af-p
a0 Xi

W

AGN
VAN

N

Diametro
de taladro
C

36
46
6,6

8,2
11,4
Cono completo

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

AGL
T&?.SR +.13

s

P
a1

D |

+ s

-
=
~

AGV
g?
P

LW»|L

Material

HRC

A2

(HWS) | 60-63

Cabeza

40-55

P

v

0,800-1,700

2p

1,701-2,400

P+17

2,401-3,200

0,82P + 21

AGH

f\T
I--) P

l—W»

N|o

AGY
®

oL /R
N
@4 p
L1+G
L—W—» R=3
L
10,0 13,0

AGZ

»R
Wi\

S

16,0




Alteraciones estdndar para casquillos guia sin valona AG_

XP Dimensiones P o W mas pequeiias que las estandar
4

XW

ANTIGIROS

La posicion estandar para un anfigiro es paralelo a la dimension P.
Para informacion adicional ver pagina 2.1.1. en catdlogo Matriz.

Como pedir:

Especificar: Cantidad 4
Tipo AGK
Didmetro y longitud 16 16
Medida P o P&W P6.6 Wé.1
Alteraciones estandar R1.0

n DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

{f
\

1

B

90Y

P 0Y'(X2)

3

3.4.2

PRESS FIT



4.1.1

PRESS FIT

PUNZONES JEKTOLE® RECTOS CON CABEZA TIPO AYX

AYX

Tipo

AYX
AYX
AYX
AYX
AYX
AYX
AYX

Como pedir:
Especificar: Cantidad

Tipo
L
P

Material

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

Redondo
P

5,00-6,00
6,01-8,00
8,01-10,00
10,01-13,00
10,01-13,00
13,01-16,00
13,01-16,00

18
AYX
63
P7.0
A2

9,0
11,0
13,0
16,0
16,0
19,0
19,0

Agujero
salida de aire

Jektole® Diametro de cuerpo, escalonado 0,01

Material:

!
Agujero

salida de aire
14,0
2,3
75
22,5
279
75
279

A2 (estandar) y M2 - se ruega se especifique al pedirlos

56

60

L
63 70
L] L]
° L]

71

80

Material

HRC

A2 (HWS)
M2 (HSS)

60-63
60-63

Cabeza

40-55

90

Jektole®
Expulsor
JIM
J3M
JaM
JoM
JoM
JIM
JIM




Material HRC
PUNZONES RECTOS CON CABEZA TIPO AUX A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) 60-63
Cabeza 40-55
+0,1 =4
’. 50 0 <5
8 04 -
T T [ |
X -
J— — +0,2
R03 -0
+03
L- 0
Sin Jektole® Diametro de cuerpo, escalonado 0,01
Material: A2 (estandar) und M2 — se ruega se especifique al pedirlos
Tipo Redondo L
P H 50 56 60 63 70 7 80 90 100
AUX 3,00-4,00 70 . . . . . . . . .
AUX 4,01-5,00 8,0 ° o o ° . ° o . °
AUX 5,01-6,00 9,0 . . . . . . . . .
AUX 6,01-8,00 1,0 . . . . . . . . .
AUX 8,01-10,00 130 . . o ° . . . . .
AUX 10,01-13,00 16,0 o . . . . . ° . .
AUX 13,01-16,00 19,0 . . . . . . . . .

Como pedir:
Especificar: Cantidad 18

Tipo AUX
L 63
P P7.0
Material A2

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

4.2.1

PRESS FIT



4.3.1

PRESS FIT

PUNZONES JEKTOLE® EN BRUTO TIPO AJB

nJw

Cabo N° Catdlogo
D AlB
04 -
05 AJB 05
06 AJB 06
08 AJB 08
10 AJB 10
13 AB13
16 AB 16
20 AJB 20
25 AJB 25
32 AJB 32

Como pedir:
Especificar: Cantidad

Tipo
L
D

Material

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA

10
AB
80
13
M2

40

50

Material:

56

60

1S0 8020, en bruto, Jektole®

70

Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

71

80

A2 (estandar), M2 y PS - se ruega se especifique al pedirlos

90

Material

HRC

A2 (HWS)
M2 (HSS)
PS

60-63
60-63
63-65

Cabeza

40-55

100

Jektole®
Expulsor
JIM
13M
JAM
JoM
JoM
JIM
JIM
J9IM
JI2M




Material HRC

PUNZONES JEKTOLE® EN BRUTO CON PASADOR Y CABEZA TIPO SJB I\AII22((I.II-I‘.£.VSS)) 282:
) 63-65

Cabeza 40-55

+0,01
~0 -
- ’( “5'0 5 05
=T F '
o [T g ey =
a | |7 e ==~~~ — — — =
4y +02 I
R03 -0
6
x11 de
profundo +03
l—O

150 8020, Jektole®, con pasador central

Material: A2 (estandar), M2 y PS - se ruega se especifique al pedirlos

JIV
Cabo N° Catdlogo L Jektole®

D SJB 71 80 90 100 Expulsor

10 SIB10 o o J J JoM

13 SIB13 ° ° ° . JoM

16 SIB 16 ° . ° . J9M

20 SJB 20 o o o o JIM

25 SIB 25 ° ° ° . JIM

32 SJB 32 o o J J J9M

Como pedir:
Especificar: Cantidad 10

Tipo SJB
L 80
D 13
Material PS

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com 4-3-2
PRESS FIT



4.4.1

PRESS FIT

PUNZONES EN BRUTO CON CABEZA TIPO APB

Cabo
D

04
05
06
08

25
32

N° Catdlogo

APB
APB 04
APB 05
APB 06
APB 08
APB 10
APB 13
APB 16
APB 20

APB 25
APB 32

Como pedir:
Especificar: Cantidad

Tipo
L
D

Material

10
APB
80
13
A2

40

50

~-Dm5

Material:

56

1S0 8020, regular

A2 (estandar), M2 y PS — se ruega se especifique al pedirlos

60

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

70

71

80

Material HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Cabeza 40-55
90 100




PUNZONES EN BRUTO CON PASADOR Y CABEZA TIPO SPB

Ji W
Cabo N° Catdlogo
D SPB
10 SPB 10
13 SPB 13
16 SPB 16
20 SPB 20
25 SPB 25
32 SPB 32
Como pedir:
Especificar: Cantidad 10
Tipo SPB
L 80
D 13
Material M2

71

+0
-0,25

D+3 »|

N
; -

&

(=]
S

~=-Dm5

=

* N +02 |
/ R03 -0
26
x11de
profundo +03

1S0 8020, regular, en bruto

Material: A2 (estandar), M2 y PS — se ruega se especifique al pedirlos
L
90 100
[ ] L]
L[] L]
L[] L]
L] L]

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

Material HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
PS 63-65
Cabeza 40-55

4.4.2

PRESS FIT



TUFF PUNCH™ PUNZON JEKTOLE® CARGA FUERTE CON CABEZA TIPO AJ_F

AJXF

O

|©|@0.01|A}J

%

[=]o0.02]|AF

1%

@  Ls aistos cfiladas son normales. Para asequrar una toleran-
cia apropiada, Dayton suministrard aristas rotas estandar en
caso de que se pida o matriz con el punzén para eliminar la
inferencia cuando la folerancia total sea 0,08 o menor.

(2] Asegarese de las medidos Py W para que la
diagonal 6 no supere el maximo mostrado.

6= VP2 W2

Como pedir:

6 AXF 16 1980 P83
12 AJRF 16 2580 P8,5W3,0
10  AJLF 16 1990 P8,2W7,2
| | | |
Confidad Tipo D Code L Medida
P (o P&W)

Tratamientos superficiales Ver pagina 4.6.5.

S
10_,|/\ 2 TF
05 a (=]
25T ] f\‘/'n £
v || ! — ——F T - _ _
a C === — — — — —
+ No+04 }
8,0--0,01 R12-0 j})
-,
1
+33 (Ref.)
L
Material: PS4

AJOF AJRF

Rl

P/W Redondo — 0

Formas 0,01

AJKF AJLF AJHF

2 g R (especifique)
G N espedtiq
10 Y |
—AEEP B3P
! i b Kl

OLw.] ~W-

Como pedir:

AJN

Alteraciones estandar Ver pagina 4.6.3 para instrucciones de pedido adicionales.

Cabo Longitud L, Tipo & D
D Std. Alt. AJXF
08 13 19 AJXF 08
10 13 19 AJXF 10
13 13 19 AJXF 13
16 19 25 AJXF 16
20 19 25 AJXF 20
25 19 25 AJXF 25

Cuando L=50 L, es 8,0
Longitud de punta alternativa no disponible

4.5.1

PRESS FIT

Redondo
P

400- 7,99
500- 9,99
6,00-12,99
10,00 -15,99
13,00-19,99
18,00 - 24,99

F

+.13
SR
AR
P
+ |+ _&
\W.

-

K

N|o

v

~7
=

ra. BLr® 2N om
ﬂEE} 2 T O
J P $ P
(2] A )
L w-| —w—| RS
AJXF 16 1980 PS P8,3
Tipp&D  Min.  Max. L
A)F W P/6G 50 60 70 8 90
AJ_F 08 4,00- 8,00 o e e e e
A_F10 5,00-10,00 o e e e e
A_F13 6,00-13,00 e e e e e
M_F16 6,00-16,00 e s e e e
AJ_F 20 6,00-20,00 e e e e e
A _F25 6,00-25,00 e s e e e

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

Material HRC
PS4 60-62
Cabeza 40-50

AJJF

U

Wi\ <
S
Jektole®
100  Expulsor
. Jam
o JoM
. JoM
. JIM
. J9M
. JIM




Material HRC

TUFF PUNCH™ PUNZON JEKTOLE® RECTO CARGA FUERTE CON CABEZA TIPO AJBF 'C’SI‘: :ggg

]
B s0m R12 9

+13
= -1 -

La posicion del agujero Jektole® permite longitudes de punta alternativas tal y como se muestra en AJ_F.

Material: PS4

Como pedir:
AJ B F 9 AJBF 20 80

| | | |
(onfided  Tipo  DCode L

Alteraciones estandar
Ver pagina 4.6.3 para
informaciones adicionales.

Cabo N° Catdlogo L Jektole®
D 50 60 70 80 90 100 Expulsor
08 AJBF 08 o J o J o J Jam
10 AJBF 10 ° ° ° ° ° ° J6M
13 AJBF 13 o J o J o o JoM
16 AJBF 16 ° ° ° ° ° ° J9IM
20 AJBF 20 J o J o o oM
25 AJBF 25 ° ° ° ° ° JIM
DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA 4 5 2

Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
PRESS FIT



TUFF PUNCH™ PUNZON CARGA FUERTE CON CABEZA TIPO AP_F

APXF
.

1%

w-—]

[=]o0.02]|AF

P
f
|©|@0.01|A}J

@  Ls aistos cfiladas son normales. Para asequrar una toleran-
cia apropiada, Dayton suministrard aristas rotas estandar en
caso de que se pida o matriz con el punzén para eliminar la
inferencia cuando la folerancia total sea 0,08 o menor.

(2] Asegarese de las medidos Py W para que la
diagonal 6 no supere el maximo mostrado.

6= VP2 W2
Ejemplo:
6 APXF 16 1980 P8.3
12 APRF 16 2580 P8.5W3.0
10 APLF 16 1970 P8.2W7.2
| | | | |
Menge Tipo DCode L Medida
P (o P&W)

Tratamientos superficiales Ver pagina 4.6.5.

SS9
100 | ol 2 77 =
> T ﬂ
wy
a u_ ‘
j_ AN +04 | }
8,0-+0,01 R1,2-0 +(1)
I [l
1
ig'3 (Ref.)
L
Material: PS4

8.~
11
NH
O

APNF APVF

A P
E{EE ?
Lw

Como pedir:

Alteraciones estandar Ver pagina 4.6.3 para instrucciones de pedido adicionales.

Cabo Longitud L, Tipo & D
D Std. Alt. APXF
08 13 19 APXF 08
10 13 19 APXF 10
13 13 19 APXF 13
16 19 25 APXF 16
20 19 25 APXF 20
25 19 25 APXF 25

Cuando L=50 L, es 8,0
Longitud de punta alternativa no disponible

4.6.1

PRESS FIT

Redondo
P

300- 7,99
300- 9,99
6,00-12,99
10,00 -15,99
13,00-19,99
18,00 - 24,99

Tipo & D
AJ_F

AP_F 08
AP_F 10
AP_F 13
AP_F 16
AP_F 20
AP_F 25

Min.
w

Max.
P/G

3,00- 8,00
3,00-10,00
3,00-13,00
4,00-16,00
5,00-20,00
6,00-25,00

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

(2]

APXF 16 1980 PS P8.3

a /R
T SN
P P
1 l )i
. W R
L
50 60 70

R (especifique) T0_5R +.13
) | ) L N T
W %
w- 7" I—WJ_

80

Material HRC
PS4 60-62
Cabeza 40-50

APOF APRF APKF APLF APHF APJF

—f_
P

* w

T lwr

APZF

»R
W
K
90 100




Material HRC

TUFF PUNCH™ PUNZON RECTO CARGA FUERTE CON CABEZA TIPO APBF 'C’SI‘: :ggg

| o bra
10— =
/N 17 s
23T}
w
Y -
i
— N+ 04 }
8,0+0,01 R1,2-0
+0,3
= 0
Material: PS4
Cabo N° Catdlogo L
D 50 60 70 80 90 100
08 APBF 08 ° ° . . ° .
10 APBF 10 ° ° ° . ° .
13 APBF 13 ° ° . . ° .
16 APBF 16 ° ° ° . ° .
20 APBF 20 o . ° o o
25 APBF 25 ° . . ° .

Como pedir: APBF 20 80

Alteraciones estandar
Ver pagina 4.6.3 para instrucciones de pedido adicionales.

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com 4-6-2
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Alteraciones estandar en Jektole®, Regular y Punzones en bruto carga fuerte

lI I'l
Max. } 8 13 19 25 30 35 40 Jektole® Max. } 8 13 19 25 30 35 40 Jektole®
D Code Tipo Minimum P (Redondo) Expulsor D Code Tipo Minimum W (Forma) Expulsor
08 AJXF 30 30 30 40 50 - - Jam 08 M_F 30 30 30 40 40 - - Jam
APXF 15 15 15 20 20 20 40 AP_F 15 15 30 30 40 50 -
10 AJXF 40 40 40 40 50 50 - JoM 10 A_F 40 40 40 40 40 50 - JoM
APXF 15 15 15 20 20 20 40 APF 125 15 30 30 40 50 -
13 AXF 40 40 40 40 50 50 - JoM 13 A_F 40 40 40 40 40 50 - JoM
APXF 30 30 30 30 30 30 40 AP_F 15 15 30 30 40 50 -
1 AJXF 60 60 60 60 60 60 - JIM 1 A_F 60 60 60 60 60 60 - JIM
APXF 50 50 50 50 50 50 50 AP_F 20 20 30 35 50 60 -
2 AJXF 60 60 60 60 60 60 - JIM 2 A_F 60 60 60 60 60 60 - J9IM
APXF 60 60 60 60 65 65 65 AP_F 25 25 30 35 50 60 -
2% AJXF 80 80 80 80 80 80 - M 2 A_F 60 60 60 60 60 60 - 9M
APXF 80 80 80 80 90 90 90 AP_F 30 30 30 35 50 60 -

Ver pagina 4.6.5 para informaciones de resistencia de la superficie

XP Dimensiones P o W mas pequeiias que las estandar
14

XW (T

XB R Longitud de punta mayores que la estandar
Especificar XBR o XBB y longitud (ver cuadro)

Xl lon?iiud total acortada (25 min.) x K Componentes Jektole® |
La eliminacion de material de la punta L. més pequeiios. r | j
Ver pagina 6.1.1.
>
Longitud de precision Componentes Jektole®
I-I- Iguu? que XL pero con longitud XJ mas pequefios. )lft
total = 0,02. I
L
xs Cortar dngulos Q
Ver pdgina 4.6.4.
L
| e
! 1
“ oy - L

ANTIGIROS 90Y

La posicion estandar para un antigiro es paralelo a la dimension P.
Para informacion adicional ver pagina 6.4.1. P 0Y(X2)

‘

D
2

m DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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Alteraciones estandar cortar angulos XS carga fuerfe

Existen varias configuraciones de angulo de corte para todos los punzones de corte Dayton para todos los moldes estandar.
Los angulos reducidos también disponibles para formas catalogadas como especiales. Angulos reducidos disponibles para
cualquier angulo. Especificar angulo en grados. Para angulos parciales, especificar con decimal, p.ej. 8,5° (tolerancia para

todos los angulos es +-15 min).

Utilizar el cuadro adjunto para determinar la designacion de producto., después afiadir el codigo de alteracion. Ejemplo:

APXF16 1980 P8.3 XS20 A5°

Solo para punzones redondos

XS20
Rebaje

X521

Conico

Para punzones
redondos y de forma

X$22
Doble rebaje

X523

Reduccion simple

Todas vistas son invertidas lateralemente

L1033 1.*0
| =5 @
L =/
85
[ €+
L T
! L0 | 90’
[ ) ,
L [
L*0% 90’
! D)
L s

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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4.6.5

PRESS FIT

APLICATION DE PRODUCTO

Los punzones de carga fuerte y en bruto Press Fit de Dayton® Progress son productos comerciales de calidad fabricados con cabeza de mayor espesor y mas
grande, y con dngulo de 10°, disefiados para reducir la carga del punzon y porcentajes de rotura al ufilizar material de mayor espesor y resistencia a la
tension. Los productos de carga fuerte Press Fit son idoneos para industrias exigentes donde haya mayor frecuencia e impacto de la actividad del punzén y
donde se requieren mejores prestaciones.

DISENO DE CABEZA UNICO

Todos los productos de carga fuerte Press Fit de Dayton® estdn disefiados con una cabeza con angulo de 10° con digmetro igual que el cuerpo del punzon.
Este disefio permite a las fuerzas de penetracion transmitirse por completo del cuerpo a la cabeza. Esto elimina los impactos laterales que de otra manera
afectarian al canto exterior de la cabeza, resultando en roturas, especialmente en aplicaciones de carga fuerte.

Ademds, los productos de carga fuerte Press Fit de Dayton® estan disponibles en configuraciones de dngulo reducido para reducir la carga del punzon y
minimizar el riesgo de arrastre de pepita. Las configuraciones de reduccion de dngulo incluyen: rebaie; conico; doble rebaie; y reduccion simple. Para infor-
macion adicional, ver "Alteraciones estindar” en pagina 4.6.4.

TRATAMIENTO CRIOGENICO ESTANDAR

DayKool™ (XCR) — proceso criogénico de condicionamiento del acero utilizado originalmente con materiales duros y de gran espesor para mejorar la fuerza,
tenacidad, y estabilidad dimensional, es estindar en todos los productos carga fuerte PressFit de Dayton®.

El proceso DayKool™ utiliza vapor de nitrageno liguido para enfriar el acero a -184°C, lo que crea cambios metalirgicos en la estructura que dispersan el
carburo por todo el metal.

El resultado: aumento de la resistencia al desgaste (la dispersion del carburo provoca la distribucion del desgaste); menor tiempo de afilado; no hay pérdida
de resistencia después del afilado; mayor vida de la matriz; y menor inactividad.

TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

X N 'I' DAYTIN® x N DayTride®
Recubrimiento exira de Nitruro de Titanio. Un tratamiento unico para resistencia de la
Solo disponible para PS. superficie. Solo disponible para PS.
x N M Un recubimiento lubricante solido exclusivo PVD XCN TiCN® El tratamiento PVD proporciona gran dureza.
Proporciona una combinacién de lubricacion y resistencia al desgaste no disponible en Solo disponible para PS.

otras técnicas PVD o CVD. Produce un coeficiente de friccion menor que con ofros
recubrimientos. Disponible en PS.

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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4.7.1

PRESS FIT

PUNZONES DE ESPACIO REDUCIDO TIPO AWX

Redondo
P

0,80-1,60
1,61-2,00
2,01-3,00
3,01-4,00
4,01-5,00
5,01-6,00
6,01-7,00

Como pedir:
Especificar: Cantidad

Tipo
L
P

Material

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA

40

45

10
AWX
71
P2.5
M2

50

56

V

60°
1,8P
Ref

Material HRC
M2 (HSS) | 60-63
Cabeza 40-55

S

Solo M2

Material:

60

+ 8,2 o
RO3 ™ “ 04
7 i
] ]
| ]
+0325 }
}‘ o7p -0
+0,3
e |
M2 - se ruega se especifique al pedirlos
L
63 70 7 80 90 100

Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com




PUNZONES DE ESPACIO REDUCIDO TIPO AXX

Redondo

P
0,80-1,60
1,61-2,00
2,01-3,00
3,01-4,00
4,01-5,00
5,01-6,00
6,01-7,00

40

Como pedir:

Especificar:

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA

Cantidad
Tipo

L

P

Material

45

AXX
80
P3.5

50

56

+0,01

Material HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
Cabeza 40-55

+0,2 T
i R03 -0 (S 04
T[] !
= !
T .t |
-~ |=s50-0
+03
1= !
Material: A2 y M2 - se ruega se especifique al pedirlos
L AXX
60 63 70 7 80 90 100 H
. . ° ° ° . . 3
. . ° ° ° ° . 4
. . . ° ° ° ° 5
° . . . ° . ° 6
. . . . . ° ° 7
. . . . . ° . 8
° . . . . . . 9

Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com
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4.9.1

PRESS FIT

Material HRC
PUNZONES CON PUNTA TIPO ACX A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
Cabeza 40-55
+0,1 =
50 -0 c+>‘CI> g‘c
og"‘ I‘ ’ 05 N 04i+"‘-
+ 1 TI— * *
1 [ =
r 02 $
R03 -0 |
i 90,008]A]
1
+ 8,3
| L- |
Punzones con punta, sélo A2 y M2
Material: A2 y M2 - se ruega se especifique al pedirlos
Cverpo  Cabeza ACX L
Tipo 0 0O  Llongitd  Redondo
D H L1 P 40 45 50 56 60 63 70 7 80 90 100
ACX 20 40 50 0,81-2,00 . . o . o . o o . . .
ACX 30 50 70 2,01-3,00 J . . . . o o o o . .
ACX 40 6,0 8,0 2,01-3,00 o . . . o . o o o o .
ACX 50 70 8,0 4,01-5,00 o . . . o . o o o o B
AcX 6,0 8,0 8,0 5,01-6,00 o o . . . . o o o o o
ACX 7,0 9,0 8,0 6,01-7,00 ° o ° . . . ° ° ° . .

Como pedir:
Especificar: Cantidad 25

Tipo ACX
D 5.0
L 70
P P3.5
Material M2

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com




PUNZONES EN BRUTO TIPO ACB

Tipo

ACB
ACB
ACB
ACB
ACB
ACB

Cuerpo
0
D
20
30
4,0
50

6,0
70

Como pedir:
Especificar: Cantidad

Tipo
L
D

Material

Cabeza

/]
H
40
50
6,0
70
8,0
9,0

20
ACB
56
3.0
M2

Longitud
de punta
L1

50
70
8,0
8,0
8,0
8,0

+0,1 —_
50" Se
2 I‘ ' 05/ J;
[
7 - ,
r
+02 +0,3 ‘
| N R03 -0 0 |
I !
Punzones en bruto, sélo A2 y M2
Material: A2 y M2 - se ruega se especifique al pedirlos
L
40 45 50 56 60 63 70 7

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

Material HRC
A2 (HWS) | 60-63
M2 (HSS) | 60-63
Cabeza 40-55
80 90 100
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5.1.1

PRESS FIT

+006
T T +0,01
o T o]

PORTAPUNZONES .oCaion  PARA PUNZONES CON CABEZA TIPO ART
86,0 “oni
=00 (Slip-Fit*) de pasador (2x)
R +0,01
— a u=
‘ G ! x:=0 |
¢ )NSE T
2 R
s
D&

150 8020 redondo

El portapunzén induye: 2 pasadores roscados, 2 tornillos

[
[ Taladro M8 (2x)

Catilogo Tamaiio de
Tipo  Code D A B C G K R S ] X Y tornillos
ART 10 10,00 445 43,7 14,0 11,1 19,0 9.5 12,0 26,925 9.0 15 M8
ART 13 13,00 50,8 50,0 17,0 14,3 19,0 12,7 152 29,970 12,0 6,5 M8
ART 16 16,00 54,0 53,2 20,0 159 19,0 14,3 16,8 31,750 13,5 6,0 M8
ART 20 20,00 60,3 59,5 240 17,5 19,0 17,5 20,0 33,530 16,5 50 M10
ART 25 25,00 09,9 09,1 29,0 19,8 238 22,2 2,7 40,640 220 70 M12
ART 32 32,00 69,9 69,1 36,0 19,8 238 22,2 47 40,640 220 70 M12

*Nota: Para tolerancia de precision (+0,01) especificar XY. Ejemplo ART13 XY
PORTAPUNZONES wociion  PARA PUNZONES CON CABEZA TIPO ARTS
+0,012
0 6,0 007
/_(Sllp-Fn ) de pasador (2x)
=013 M (Rﬂd.) =0,01
G P I v X _L 0,06
T i } 001
éto,.g 050 | t 1Rk E----E——ﬁﬂ
‘ 25 fd- L_E i- A A
% i itk
S Taladro M8 (2x)
150 8020 formas

El portapunzon induye: 2 pasadores roscados, 2 tornillos

Catdilogo Tamaiio de
Tipo  Code D A B G K M R S u X Y tornillos
ARTS 10 10,00 445 8711 190 70 9,5 120 26925 90 75 M8
ARTS 13 13,00 50,8 50,0 143 19,0 85 12,7 152 29970 120 6,5 M8
ARTS 16 16,00 54,0 532 159 190 100 143 168 31750 135 6,0 M8
ARTS 20 20,00 60,3 595 17,5 19,0 120 17,5 20,0 33,530 16,5 50 M10
ARTS 25 25,00 69,9 69,1 19,8 238 14,5 222 47 40,640 220 7,0 M2
ARTS 32 32,00 69,9 69,1 19,8 238 18,0 22,2 24,7 40,640 22,0 7,0 M12

*Nota: Para tolerancia de precision (+0,01) especificar XY. Ejemplo ARTST3 XY

*Los taladros para pasadores cilindricos con Slip-Fit ofrecen la ventaja de que los pasadores cilindricos pueden permanecer en la placa de montaje del molde, mientras que la
puede montarse y desmontarse a mano sin que ello afecte a la precision del posicionamiento.

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

placa de montaje del punzén



PORTAPUNZONES .ocaion  PARA PUNZONES CON CABEZA TIPO ARTF

| +0,012
0 6,0 007
| =00 (Slip-Fit*) de pasador (2x)
| !R T
f X =0 N
e —— . ‘o
| | =] 4
ZNUB NS ot
3f ALY T
Y Il ' |
D& L I
Taladro M8 (2x)
150 8020 redondo
El portapunzén induye: 2 pasadores roscados, 2 tornillos
Catalogo Tamaiio de
Tipo  Code D A B C G K R S u X Y tornillos
ARTF 10 10,00 45 437 15,5 11,1 19,0 95 12,0 26,925 90 15 M8
ARTF 13 13,00 50,8 50,0 18,5 14,3 19,0 12,7 15,2 29,970 12,0 6,5 M8
ARTF 16 16,00 54,0 53,2 215 15,9 19,0 143 16,8 31,750 13,5 6,0 M8
ARTF 20 20,00 60,3 59,5 25,5 17,5 19,0 17,5 20,0 33,530 16,5 50 MI10
ARTF 25 25,00 69,9 69,1 30,5 19,8 23,8 222 247 40,640 220 7.0 M2
*Nota: Para tolerancia de precision (+0,01) especificar XY. Ejemplo ARTF13 XY
PORTAPUNZONES ocaion  PARA PUNZONES CON CABEZA TIPO ARTFS
+0,012
0 6,0 +0017
Slip-Fit*) d dor (2
/_( ip-Fit*) de pasador (2x)
%:0,]3 ) q M (Rvﬂd.) xt 0,01 _L -
' T : 0
éto,ls 050 | t AN E""E__&‘-o
‘ 3£) ;__'\J: i_ ! |
a DGS }: 1 1 1 1
s ZTuladro M3 (2x))
150 8020 formas

El portapunzon induye: 2 pasadores roscados, 2 tornillos

Catilogo Tamaiio de
Tipo  Code D A B G K M R S u X Y tornillos
ARTES 10 10,00 45 8711 190 175 9,5 120 26925 90 75 M8
ARTFS 13 13,00 50,8 50,0 14,3 19,0 9,25 12,7 15,2 29,970 12,0 6,5 M8
ARTFS 16 16,00 54,0 532 159 190 10,75 143 168 31750 135 6,0 M8
ARTFS 20 20,00 60,3 595 17,5 19,0 12,75 17,5 20,0 33,530 16,5 50 M10
ARTFS 25 25,00 69,9 69,1 19,8 238 15,25 222 47 40,640 22,0 70 M2

*Nota: Para tolerancia de precision (+0,01) especificar XY. Ejemplo ARTFS13 XY

*Los taladros para pasadores cilindricos con Slip-Fit ofrecen la ventaja de que los pasadores cilindricos pueden permanecer en la placa de montaje del molde, mientras que la placa de montaje del punzén
puede montarse y desmontarse a mano sin que ello afecte a la precision del posicionamiento.

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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PORTAPUNZONES PARA PUNZONES CON CABEZA TIPO ORT (25 mm)

Catilogo

Tipo  Code D

ORT 10 10,014/10,005
ORT 13 13,017/13,006
ORT 16  16,017/16,006
ORT 20 20,020/20,007
ORT 25  125020/20,007
ORT 32 32,025/32,009

PORTAPUNZONES PARA PUNZONES CON CABEZA TIPO ORTS (25 mm)

Catilogo

Tipo  Code D

ORTS 10 10,014/10,005
ORTS 13 13,017/13,006
ORTS 16 16,017/16,006
ORTS 20 20,020/20,007
ORTS 25 25,020/20,007
ORTS 32 32,025/32,009

5.3.1

PRESS FIT

1
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A
(R=B/2) K H
= R ON oC
s > $ < | i
COfe| .t ® =WHIE
- N i1 = mI s il
S \ c{ I FTVI
s E 42 | oM @D
| K2 PAEririco aguiero (21 >
X001 -
Para punzones redondos
Como pedir:
Set de portapunzén incluye: Especficar: - Canfidad 6
Pasadores roscados 6x20 uds N° Catélogo ORTI0
Tornillo de cabeza M12x40 6 M16x45 Tud
Tamaiio de
H F K C M N S R X Y tornillos
95 155 250 135 190 130 130 95 130 80
125 125 250 165 190 130 130 125 130 80
140 140 250 195 190 130 130 140 130 80 M12x40
75— 250 235 190 130 130 175 140 110
20 - 350 285 250 170 100 220 200 150
20 MmO B0 3B5 50 170 100 10 200 150 Mexd
A
(R=B/2) K H R
RO T H
. X f+ E o ~ T == & T | g3
g \ /{0} T T 1. %) | | +Lr+>
& : e : :
2 10,
*F o >
s Mw/ onl
X+001
Para punzones de forma con elemento de centraje
Como pedir:
Set de portapunzon incluye: Especificar: - Cantidad 6
Pasadores roscados 6x20 Juds R ORTS25
Tornillo de cabeza M12x40 6 M16x45 Tud L @ity
Tamaiio de
H F K C M N S R X Y tornillos
9,5 15,5 25,0 13,5 19,0 130 130 9,5 130 80
12,5 12,5 25,0 16,5 19,0 130 130 125 130 80
140 140 250 195 190 130 130 140 130 80 M12x40
75— 250 235 190 130 130 175 140 110
220 - 35,0 28,5 25,0 170 100 220 200 150
20 MmO B0 3B5 50 170 100 10 200 150 Mexd




PORTAPUNZONES PARA PUNZONES CON CABEZA TIPO ERTX (25 mm)

Catalogo
Tipo  Code D
ERTX 10 10,014/10,005
ERTX 13 13,017/13,006
ERTX 16 16,017/16,006
PORTAPUNZONES .ocaron

Catalogo

Tipo
ARTVS
ARTVS
ARTVS
ARTVS
ARTVS
ARTVS

*Nota: Para tolerancia de precision (+0,01) especificar XY. Ejemplo ARTVST3 XY

Code
10
13
16
20
25
32

D
10,00
13,00
16,00
20,00
25,00
32,00

Tol.

+0,011
+0,008
+0,014
+0,010
+0,014
+0,010
+0,016
+0,011
+0,016
+0,011
+0,019
+0,013

22
22

26

36

A
K
-
PN
o
oS
’VQ. E
Para punzones redondos
Set de portapunzén incluye:
Tornillos de cabeza M12x40 6 M16x40 Tud
A F R
38 27 15
38 27 11,5
45 34 14,0

25

PARA PUNZONES CON CABEZA TIPO ARTVS

A
4“5
50,8
54,0
60,3
69,9
69,9

B
437
50,0
53,2
59,5
69,1
69,1

G
1,1
143
159
17,5
19,8
19,8

K
19,0
19,0
19,0
19,0
23,8
238

M

70
85
10,0
12,0
145
18,0

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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9,5
127
143
17,5
72
27,2

s
120
15,2
16,8
20,0
17
17

25.0

@d @D+35 88
= g
[Te}
@D1 @D
Como pedir:
Especificar: Cantidad 6
N° Catdlogo ERTX13
Tamaiio de
d t tornillos
3 3 M12x40
13 13
17 17 M16x40

Placa de presion incluida volumen
de suministro incluido

.

U
26,925
29,970
31,750
33,530
40,640
40,640

9,0
12,0
135
16,5
20
20

75
6,5
6,0
50
70
70

El volumen de suministro incluye: 3 pasadores @ 6,0 mm con rosca interior, 2 tornillos de culata.

Tamafio
de
tornillos

M8
M8
M8
M10
M12
M12

54.1
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PORTAPUNZONES ESCAMOTEABLES TIPO ARA

Los portapunzones escamoteables se utilizan cuando hay que hacer agujeros diferentes, sin necesidad de utilizar troqueles
diferentes. Partes diferentes, como derecha e izquierda, pueden ir en un sdlo troquel.

El cambio de la plantilla para hacer el agujero lleva sdlo unos minutos, incluso segundos. El portapunzon sg
y lo suficientemente lejos del material para evitar el confacto con éste.

Longitud refréctil

El cilindro de aire puede ser desmontado y montado a 90° 0 180°
de lo posicion.

Pression de aire recomendada:

65— 75 BAR (450-520 kP/cm2)
Presion min: 45 BAR (315 kP/cm2)
Presion max: 145 BAR (1000 kP/cm2)

N° Catilogo Tamaiio de ot pe dirs

Redondo D L A B C E F T u tornillos " "
ARA 10 % e Especificar:  Cantidad 6
ARA 13 18 4 0 73 18 B 454 M0 N°Catilogo ~ ARAT6
ARA 16 M10
ARA 20 155 58 38 90 23 29 45 45 M10
ARA 25 155 58 38 90 23 29 45 45 M10
ARA 32 208 80 56 125 33 38 55 60 M12
ARA 40 = 208 80 56 125 33 38 55 60 M12
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EN_ARA


PORTAPUNZONES ESCAMOTEABLES TIPO ARAS

Los portapunzones escamoteables se utilizan cuando hay que hacer agujeros diferentes, sin necesidad de utilizar troqueles
diferentes. Partes diferentes, como derecha e izquierda, pueden ir en un sdlo troquel.

£l cambio de la plantilla para hacer el agujero lleva sélo unos minutos, incluso segundos. El portapunzén se refira fig
y lo suficientemente lejos del material para evitar el confacto con éste.

El cilindro de aire puede ser desmontado y montado a 90° 0 180°
de la posicion.

Pression de aire recomendada:

65— 75 BAR (450-520 kP/cm2)
Presion min: 45 BAR (315 kP/cm2)
Presion max: 145 BAR (1000 kP/cm2)

N° Catilogo Tamaiio de Co dirs
Redondo D L A B C E F T u tornillos OI?!O pe !r'
ARAS 10 4 8 Especificar: Cantidad 6
ARAS 13 128 49 30 73 18 25 45 4 M10 N Catdlogo ARAS16
ARAS 16 M10
ARAS 20 155 58 38 90 23 29 45 45 M10
ARAS 25 155 58 38 90 23 29 45 45 M10
ARAS 32 208 80 56 125 3 38 55 60 M12
ARAS 40 208 80 56 125 3 38 55 60 M12
DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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PORTAPUNZONES ESCAMOTEABLES TIPO ARC

(D=10~25) 2-05,8
(D=32,40) 2-07,8

5 Max. camino
v 50 "
$
||
2 B J
T
I I
! !
N° Catdlogo Tamaiio de
Foom D L A B C E F T U tornillos
ARC 10 46 M8
ARC 13 9 49 30 13 18 25 45 4] M10
ARC 16 M10

ARC 20 115 58 38 90 23 29 45 45 M10
ARC 25 115 58 38 90 23 29 45 45 M10
ARC 32 150 80 56 125 33 38 55 60 Mi2
ARC 40 150 80 56 125 33 38 55 60 M2

5.7.1 DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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Longitud retrdctil

Como pedir:
Especificar: Cantidad

N° Catdlogo

12
ARC 20


BarteJul
EN_ARC


PORTAPUNZONES ESCAMOTEABLES TIPO ARCS

Jusadores necesarios

Pasador
(D=10~25) 2-05,8
(D=32,40) 2-07,8

Longitud retréctil

tacion del plano de la cabeza
para punzones con forma

Max. camino -
50 - o

T

N° Catdlogo Tamaiio de N .

fom D L A B C E F T U tomills Como pedir:

ARCS 10 46 M8 Especificar: Cantidad 12

ARCS 13 99 ] 30 73 18 2 45 41 MO N° Catdlogo ARCS 20
ARCS 16 M0

ARCS 20 115 58 38 90 23 29 45 45 M10
ARCS 25 115 58 38 90 23 29 45 45 MI10
ARCS 32 150 80 56 125 33 38 55 60 Mi2
ARCS 40 150 80 56 125 33 38 55 60 Mi2

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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PORTAPUNZONES MULTI-LOCATION™ TIPO ARP

Los portapunzones Multi-Location™ de Dayton proporcionan una
solucion simple y de bajo coste cuando se requieren moltiples
agujeros en un espacio reducido. Eliminan la necesidad de un especial
detallamiento, ahorrando tiempo de disefio y consiruccion.

1S0 8020

Punto de
referencia v <—H —>‘

N AR 4 o ‘-l------r‘l o
|
NP ARP25 =250 | 1 | | I . -
ARP32;32,0 | :
! |
l

\
\
Ny o4
A

~ ~
AN 7, \
\
‘ Nt \\/

Nota: Vista de portapunzon desde lado de cabeza de punzén.

Especificar posicion y medidas de tornillo y pasador

Medida agujero de punzon Datos de posicionamiento
D 40 50 60 80 100 130 160 200 250 320 del agujero
H 80 90 100 120 140 170 200 240 290 360 Agueros pasador 4001
Posador@ 3 4 5 6 8 10 12 13 16 Aguieros fornilo +0.13
Métrica gujero M5 M6 M8 M8 MI10 MI2 M16 M6 M20 Componentes de agujeros £0.01
B
Tipo A 60 70 80 90 100 125 150 175 200 225 250 300

ARP 50 5060 5070 5080 5090 50100 50125 50150 50175 50200 50225 50250 50300
60 6060 6070 6080 6090 60100 60125 60150 60175 60200 60225 60250 60300

70 7070 7080 7090 70100 70125 70150 70175 70200 70225 70250 70300
80 8080 8090 80100 80125 80150 80175 80200 80225 80250 80300
100 100100 100125 100150 100175 ~ 100200 100225 100250 100300
125 125125 125150 125175 125200 125225 125250 125300
150 150150 150175 ~ 150200 ~ 150225 = 150250 150300
200 200175 © 200200 200225 = 200250 200300
DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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Alteraciones estdndar para portapunzon ARP Multi-Location™

Agujero de extraccion Agujero de extraccion El agujero de extraccion facilita

o extraccion del portapunzon.

Tamaiio especial La eliminacion de material de cualquiera de los lados del
porturunzﬁn es posible, para adaptarlo ol tamafio requerido

por el cliente. Las esquinas son cortadas +0,8.

~-——— B —————— |

| 3> ——— |

Muescas Se pueden afiadir muescas en cualquier lado del portapunzon para afadir

ofras herramientas. Corte de las muescas +0,8.

Ha
N
L

* m10

—»l |<— 13

Taladros Peticion dliente
Taladros o agujeros roscados pueden ser espe- Posicionamiento +0,3
cificados en lu tabla como en el ejemplo de  Didmetro +0,4
pedido de debajo. Los agujeros son taladrados -0

a través de la totalidad del portapunzon a no

ser que se especifique lo contrario.

[0}

Portapunzén Catdlogo Numero Medidas especiales
Comp pedw. - ' 20175 \ .
Propglrclonur la |Inform3c|on dst:lgun
se indica. Formularios de pedido para A
portapunzones Mol Position™ Portapunzones Multi-Position™
disponibles bajo peticion. Agujero Componente Posicion Sufridera
Nom. Tipo Tomaio Eje X EeY  Posiion  Close
Punto de — B 1 Pasador DIN 7979 8,0x40 13,0 -13,0 - -
referencia 2  Rosca m10 35,0 -13,0 - -
3 AR 16 53,0 -35,0 90° X2
Y(+) 4 Taladro 033 1080  -27,0 - -
X(-) X(+) 5  Aguj. extraccion DIN912M 10x35 25,0 25,0 - -
A Y(-) Las dimensiones deben ser especificadas desde punto ,0".

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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COMPONENTES JEKTOLE®

Punzones

Taladro lateral

B%

Jektole® en la producion
o Requiere menos fuerza de prensa

o Reduce la presion requerida para despegar el punzén ...
o que a su vez reduce desgaste de punzon.

© Produce un ruido minino
@ Dobla (a menudo triplica) la produccion de pieza.
o Reduce los costes tofales de punzones

Mantenimiento del Jektole®

© Keeper key — mantiene el expulsor en posicion retraida.
o Elimina la necesidad de desmontae para afilado.

o Mantiene la extension correcta del expulsor.

© Reduce el tiempo de reafilado.

Tornillo Resorte Expulsor,
Jektole®

H 0,25 R
}

Componentes universales Jektole®

Expulsores

Longitud total L
Didm. del expulsor D
Digm. de la cabeza  H
Espesor de lo cabeza T

Resortes
Didmetro exterior D
Longitud libre L

Tornillos
Medida D
Tornillo L

Dimensiones Jektole®

Dimensiones

Diam. cuerpo min. D

Diam. punta min. P
Long. cuerpo max.
Long. punta max. S

J2M
28,0
0,43
1,2
08

J2M
21
60,3

2m
M2,6
50

J2m
44

l

13

32
87

|:= T

J3M
350
0,68
1,8
1,2

J3M
24
60,3

J3M
M3
50

J3M
50

1

20

38
87

Jam
494
1,04
24
16

JAM
33
81,0

Jam
M4
50

Jam
6,8

i

30

A
84

=5 o [ll) > D

O Lwed [ My

J6m  J9M  J12m
94 565 565
147 226 305
30 40 48
6 24 24
J6Mm  J9M  J12m
43 50 10

762 689 65

JoM  J9Mm  Ji2m
M5 Mo M8
50 6,0 6,0

1

J6Mm  J9M  J12m
88 104 140
40 60 72
4 4 4
84 84 70

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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SUFRIDERAS / TAPONES

G}Q}q}{%}
>

Perforaciones

5
"

Il
E |:0,13 o

Portapunzon D
ART/ARTS 10
ART/ARTS 13
ART/ARTS 16
ART/ARTS 20
ART/ARTS 25
ART/ARTS 32

—ESufrideru 1=1,8

Tapon T=4,8

I 1 1
—L_Sufrideru =1,8
Tapon t=4,8

m DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA

Sufridera t=1,8 (blando)

URSP 1018
URSP 1318
URSP 1618
URSP 2018
URSP 2518
URSP 3218

Portapunzon D
ARTF /ARTFS 10
ARTF /ARTFS 13
ARTF /ARTFS 16
ARTF /ARTFS 20

ARTF/ARTFS 25

URBP 1048
URBP 1348
URBP 1648
URBP 2048
URBP 2548
URBP 3248

Portapunzon D
ORT/ORTS 10
ORT/ORTS 13
ORT/ORTS 16
ORT/ORTS 20
ORT/ORTS 25
ORT/ORTS 32

Como pedir:
Especificar: Cantidad 6

N° Catdlogo
Portapunzon D
ERTX 10
ERTX 13
ERTX 16

Como pedir:
Especificar: Cantidad 6
N° Catdlogo

Tapon t=4,8 (HRC55)

Sufridera t=1,8 (blando)
URSP 1018
URSP 1318
URSP 1618
URSP 2018

URSP 2518

Como pedir:
Especificar: Cantidad

N° Catdlogo

Sufridera t=1,8 (blando)
ORSP 1018
ORSP 1318
ORSP 1618
ORSP 2018
ORSP 2518
ORSP 3218

6

ORSP1018 ORBP1048

Sufridera t=1,8 (blando)
ERSP 1018
ERSP 1318
ERSP 1618

6

ERSP1618 ERBP1648

Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

Tapon t=4,8 (HRC55)
URBP 1048
URBP 1348
URBP 1648
URBP 2048

URBP 2548

10 10 10
ART10 URSP1018 URBP1048

Tapon 1=4,8 (HRC55)
ORBP 1048
ORBP 1348
ORBP 1648
ORBP 2048
ORBP 2548
ORBP 3248

Tapon t=4,8 (HRC55)
ERBP 1048
ERBP 1348
ERBP 1648
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FORMAS CATALOGADAS

Vistas 90°

Vistas reflejodas de punzén y guia, para vista plano X5

Orientacion y enclavamiento N )

La orientacion del antigiro es estandar a 0° 180 0
270°

Vista reflejada

Tolerancia
Los radios junto con aristas afiladas reducen la tolerancia por lado ( A ). Si la tolerancia es 0,04 ( A ) o menor, Dayton matard las aristas
cwando los punzones y/o guias y matrices se pidan juntos. Esto  reduce el tiempo de mon- taje y el riesgo de rotura durante la operacion.

Notas @ y @ — Radios y aristas afilados.
Métodos J; afilado normales producen:

© radio max. de 0,2 en punzon con arista afilada de matriz Punzon
@ radio max. de 0,2 en matriz con arista afilada de punzon

(2]
Matriz

Centro de perfil
Los fperﬁles se centran en los cuerpos tal y como se muestra.
Perfiles en casquillos guia y matrices se centran tal y como se muestra con la excepcion de formas (22 y (34. Debido a la tolerancia, la dimension P de estas formas no serd centrada.

Dimensiones de las esquinas
Las dimensiones deberia ser en teoria lus correspondientes a formas (22, (24, (25, (34, (61 y (88.
Alguna reduccion de estas dimensiones seria el resultado de utilizar punzon y matriz bajo condiciones en las que la tolerancia es 0,04 o menos por lado.

Vista reflejada — Punzones y guias

La vista reflejada se usa para punzones y guias. Es la vista resultante de poner un espejo debajo del punzon o matriz mientras estén trabajando. Es igual que la vista plano desde el final de la
cabeza, en la cual el perfil se muestra mnsiinea discontinua y en la vista reflejada con vista continua. La vista reflejada simplifica el disefio y elimina ?a confusion. Los perfiles en el plano de la
pieza, esquema de despiece, punzon, matriz y guia son lo misma vista bésica. La orientacion de los antigiros es la misma que en todos los componentes.

Nota: Especificar Vista Reflejada - -
en el plano del punzén! -
IR
|5,
e L

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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FORMAS CATALOGADAS

Orientacion y Antigiro
Posicionamientos estandar X2

El posicionamiento estdndar del antigiro es 0°. Posicionamientos alternativos a 90°, 180° 6 270° pueden ser especificados sin costo adicional (en sentido contrario a las agujas del reloj).
Ver pagina 6.4.1.

Posicionamientos alternativos X5
Posicionamientos especiales del antigiro pueden ser especificados como X5 y grados desde 0°. La especificacion de los grados se hace en sentido contrario a las agujas del reloj.

Especificationes simplificadas
83 formas clusificadas sin necesidad de detalle

90°

Monolobulares

Circulos aplanados

o~ ar-
Q- P—
AT T
P L P
i | |
2 Trw w
(52
\ I
i
\;GH
=7
Miscelaneos
(¢11]
L[ R
8 S
R =0,683W-0,183P
$ =1,183P-0,633W
c65*
180°

** Ahora forma estandar

Triangulos /Trapecios Vea pagino de Producto

@ fors s o @6 ** Tongendil
AR e A M R
{ L L P 7[ LM\
| | | SR
o w s w97 w 0 w W
Polygone
ar e85 as 86 a6 @7
R R
W/\ e W

@8 @9
_~R)

\ |
hiry

6.3.3
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A= Nigual de lados

a

w

7
22N

s

v

270°

. 0
/ i I "
o [ LA

A= Nigual de lados A= N impar de lados

(& Qa9

e

w A |
v A= N de dientes

(nur3,4,6y8)

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
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o

A= Nimpar de lados
90

sﬁ
G+
w

A= N de dientes
(nur3,4,6y8)




Chavetas

90°

48* i A (SOZA _

oSNl 1

e e
WL—‘ b "W f—;‘%tn

49+ 84

LNl o

T Mo T

P i ’I i

l ) WV—E_JTB
w Wi“

ar (€10

* Bvito el exceso de viruta especificando la salida de pepita
con forma en matrices AD_ y (D_ o ufilizando AN_.

L's
180° s ar, as as \
L0 Jas A"_,‘/o s
paN 1 17 o7 ]
-+ 4 I a4 1
g4 | [ Nr B ILPL B8 :DPP
w 7 W W 27 W
@ @ ar @3
LN “A H ‘*A '/0 i |- 0
T I M.° T R~ \rT
e e ol 1 et
W= ! |t L Lw
Us
aso* a8t %9 ao ar
A - ) A — P
O
w———»‘w W*'—"w
a3 ar as as*
— —A *‘ —A *lr A — —A
R R
w1 b w-——lyl’ Si‘w/lt—-l%“’ Syl B\?B
270°

@ Radio mox. de 0,2 en punzén con arisfa
dfilada de matriz

@ Radio méx. de 0,2 en matiz con arista cflada

de punzén

Como pedir:

Especificar:

Canfidad

Tipo

Didmetro de cuerpo
Didmetro y longitud
Material

Alteraciones estandar
Medida P o PRW

Cunli‘dud 'I"lgo ‘ ?
|

%

D

10 APC 20

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (937) 859-53 53 - http://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

990 M2 C40

P16 R35 528 X2

00
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ANTIGIROS

X2

D

S

X3

D——

=4

F=0,5D

La profundidad del antigiro
se calcula desde el cuerpo,
no desde la cabeza, en
punzones.

=

O
o
vy

D——

=)

F= 0,5 D + //, Diametro pasador.

Antigiro vs. pasador

Las matrices de angujeros grandes han sido disefiadas pensado en antigi-
ros estandar. En algunos casos, utilizando un antigiro con pasador, la ran-
ura podria provocar dafios en la mafriz. por esta razon hay dos maneras
de especificar la posicion del pasador. X0 (posicion estandar/ alternati-
va) y X1 (posicion especial), 5D desde el centro. Sin embargo, cuando
las dimensiones del angujero son cernanas al limite de la cota ,P* X4
(posicion estandar/alternativa) o X7 (posicion especial) pueden ser soli-
citados. Esto recoloca el pasador para evitar las inferferencias entre pasa-

dor y relieve.

Definiciones:

Posicion estandar a 0°.

Posiciones alternativas a 90°, 180° 0 270°
disponibles sin coste adicional.

Planos

Planos simples X2

Antigiros:
Punzon: parte superior
Como pedir: X2 -90°
Planos dobles X3
Antigiros: X3
Punzon: parte superior
Como pedir: X3-90°

El sequndo plano es siempre paraledo al primero.

Planos adicionales

Codigo Profundidad Longitud
X81 13

’

X82 1,5 16
X83 1,5 20
X84 1,5  Longitud fotal
X85 25 13
X86 25 16
X87 25 20

X88 25  Longitud tofal
X89  Espedificar dimensiones

Ranuras pasador

Pasador

X0, X4, X41, X43

Antigiros: X0 X4 X41 X43

Didm. pasador 3030 40 6,0

Como pedir: X0 - 180°

Dimension alojamiento pasador F

Cuerpo @ 08 10
X0/X1 F 0,50 0,5D
X4/X7 F 47 55
X41/X71  F 52 6,0
X43/X73 6,2 70

Como pedir:

DAYTON PROGRESS CORPORATION - 500 Progress Road - P.0. Box 39 - Dayton - Ohio 45449-0039 USA
Telephone: (937) 859-5111 - Fax: (9 37) 859-53 53 - htip://www.daytonprogress.com - e-Mail: info@daytonprogress.com

Personalizada Posicion
personalizada en dngulo dife-
rente a 0°, 90°, 180° 0 270°.

Planos simples X5

parte superior

X5-135°

Planos dobles X6
X6

parte superior

X6 -135°

Codigo Profundidad Longitud
X91 13

1

X92 1,5 16
X93 1,5 20
X94 1,5  Longitud fotal
X95 25 13
X96 25 16
X97 25 20

X98 25  Longitud tofal
X99  Especficar dimensiones

Pasador
X1, X7, X71, X73
X0 X4 X41 X43
3030 40 6,0

X71 -135°
16-25 32-71
0,50 0,50
0,50 0,50
0,50 0,50
0,5D+1,0 0,50

5 ADO 40 30 P16.00 We.40 X2
9 ADR 100 35 P75.00 W50.00 X83
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