GUIA DE MAESTRIA:
DISCOS LAMINADOS HECORT

SEGURIDAD, SELECCION DE GRANO Y EL ARTE DEL ACABADO PERFECTO
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EL ESTANDAR HECORT:
ORGULLO NACIONAL,
CALIDAD GLOBAL

N

HECHO EN MEXICO

Fabricados en nuestra planta de
Aguascalientes, apoyando a la industria
nacional.

CORAZON EUROPEO

Construidos con componentes europeos de
primera calidad para garantizar durabilidad y
consistencia.

LIDERAZGO

Herramientas Hecort se consolida como el
lider en discos flap, disenados para resistir el
trabajo duro.

MEXICO

HECORT
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Desbasta y lija al Lija fabricada con
mismo tiempo Oxido de zirconio
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LA ESTRATEGIA DEL GRANO:,
ENTENDIENDO LA RESOLUCION

Grueso

BAJA RESOLUCION (GRANO 40) ALTA RESOLUCION (GRANO 120)
Como una imagen pixelada. Cambios rapidos, Como una imagen 4K.

bloques grandes, superficie rugosa. Detalle fino, superficie suave.
Para trabajo pesado. Para acabados estéticos.

REGLA GENERAL: Entre mas bajo es el numero, mas grande es la piedra y mas agresivo el desbaste. e

Entre mas alto, mas fino es el acabado. -

HECORT
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LAMINADD

GRANO 40: LA EXCAVADORA

ROL: DESBASTE AGRESIVO Y RAPIDO Y a

T-109M

{2 Eliminacién de cordones de soldadura.

- €2 Remocién de rebabas grandes.

{2 Eliminacién de 6xido pesado.

NIVEL DE REMOCION: MUY ALTO (4/4) ™0 I I

No deja la superficie lista para pintar.

HECORT
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GRANO 60 Y 80: EL ARQUITECTO

ROL: FORMADO, NIVELADO Y PREPARACION

{2 Eliminacion de marcas medianas.

- Preparacion de superficies para pintura.

{2 Uniformado de superficies y limpieza de
imperfecciones menores.

NIVEL DE REMOCION: ALTO/MEDIO B E N

Equilibrio perfecto entre velocidad y acabado.

HECORT
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ROL: ACABADO FINO Y PRE-PULIDO

{2 Limpieza de acero inoxidable.

GRANO 2120

{2 Alisado final antes de anodizar o pulir.

{2 Trabajos donde la apariencia visual es critica.

NIVEL DEREMOCION: BAO 19 (10 1) (1/4) - @ —

.\"'\.‘
4”! a c'\. : D

Disefiado para mejorar la apariencia y el tacto, no para quitar material. /

HECORT
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HECORT

TABLA DE SELECCION RAPIDA

OBJETIVO DEL USUARIO GRANO SUGERIDO
GRANO 40
Remover soldadura o CRANO 40 " (Grueso)
rebabas gruesas GINAINY U

Preparar superficie para pintar GRANO 60 o 80
Uniformar la superficie para GRANO 80

Inspeccion visual

Acabado fino antes de GRANO 100+

anodizar o pulir

{PjGRANO 60/860
| (Medio)

' GRANO 108+
M (Fino)

HECORT
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NUNCA utilice un disco en Acero Inoxidable si ya fue
usado previamente en Hierro o Acero al Carbon.

RIESGO Hierro Inoxidable
\Y
) St
Hierro / Ferrosos Contaminacion / Oxidacion

Los discos Zirconio HECORT funcionan en metal,
hierro, acero inoxidable, aluminio y bronce, pero deben

mantenerse separados por material para evitar la & Q

transferencia de particulas. Metal Hierro  Inoxidable Aluminio  Bronze

1
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li=| HECORT

EL ANGULO DE ATAQUE

A

INSTRUCCION:

Mantenga la esmeriladora en un
angulo de 15° a 25° respecto a la
superficie.

¢POR QUE?:

- Aprovecha la estructura de las
laminas para un desbaste uniforme.
- Proporciona mayor superficie de
contacto.

- Evita danos profundos (gouging) en
la pieza de trabajo.

—_—
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LA LEY DE LAS REVOLUCIONES (RPM)

LA REGLA: Nunca exceda la velocidad maxima del disco con la potencia de la maquina.

Disco 4 1/2" (115 mm) Disco 7" (180 mm)
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PELIGRO: El exceso de velocidad puede causar la desintegracion del disco.
Verifique siempre la etiqueta de su esmeriladora.

HECORT"
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HECORT

HECORT

TU SEGURIDAD ES LA HERRAMIENTA PRINCIPAL

©E®

GUARDA: 0JOS: PULMONES: MANOS:
Jamas retire la Gafas de Mascarilla Guantes de uso
guarda de la seguridad (polvo metalico). industrial.
esmeriladora. obligatorias
(chispas).

€< ° ’ B / B 99
Un profesional respeta la maquina y se protege a si mismo.
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CORTE FRIO

Menos cristalizacion
del metal y
quemaduras.

LA VENTAJA HECORT
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CONFORT

Baja vibracion y bajo
peso para reducir la
fatiga.

EFICIENCIA

Desbasta y lija al
mismo tiempo.

HECORT

DURABILIDAD

Respaldo rigido que
proporciona
estabilidad total.

HECOR
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MAXIMO DESEMPENO Y RENDIMIENTO

Encuentra la calidad profesional en tu distribuidor local.

HECORT
INDUSTRIAL

www.hecortindustrial.com
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